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Engineering for motion

Bizim icin hareket, zaman demek. Makinelerinizi daha guvenilir, verimli ve Uretken hale
getirecek sizdirmazhk teknolojileri Ureterek; agir sanayiyi daha cevik kilmak, enerijinizi
daha verimli kullanmanizi saglamak, performansinizi kalici hale getirmek, kalitenizi
guvence altina almak demek.

Bu yuzden, tam 40 yildir, yogun, yeni ve zorlu taleplerinizin karsilanmasinda size daha
fazla hareket alani saglayacak, sizdirmazlik teknolojilerine imza atiyor, sayisiz endstriye
hareket kabiliyeti kazandiriyoruz.

Derin muhendislik tecribemiz ile hareket noktanizi dnceden belirleyip, size 6zel ¢éziumler
gelistiriyoruz. Bugln, dinyanin en blyuk sizdirmazhk teknolojileri Ureticilerinden biri
olarak 6 kitada surekli hareket halindeyiz. Endustriyel yasamin ihtiyaclarini anbean takip
ediyor, beklentilerinizi performans, kalite ve dmir olarak asacak hidrolik ve pndmatik
sizdirmazhk ¢ézimleri ile hareketi ve devinimi sarekli kiliyoruz.
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‘@/"‘"@, Dunyanin 80 Ulkesine dagitim ve global
bulunabilirlik

R

i

Deneyim

Akiskan gucu ve sizdirmazlik
teknolojilerinde 40 yila yakin deneyim

Uretim
En geligmigs Gretim teknolojileri ile
verimli Gretim

Kalite
.‘ Sardurilebilir kalite yénetimi

B e
b\ Test cihazlari ve SEA ile Urin gelistirme ve

¢6zim Uretme

insan

&&& Musteri odakli, geng, dinamik ve
uzman bir ekip

Malzeme Bilimi
}* Gelecek sizdirmazlik teknolojileri igin

malzeme gelistirme

ViZYONUMUZ

Dinyada ilk tercih edilen sizdirmazlik teknolojileri Greticisi olmak. Kastas, akigkan glicu sizdirmazhginda yiiksek performansli Grinleri, inovatif sizdirmazlik ¢éziimleri ve global satig
agi ile diinyanin 6nde gelen Ureticilerinden biridir.

Sizdirmazlik elemanlarindaki 40 yili agkin deneyimini, diinyada ilk tercih edilen sizdirmazlik teknolojileri Ureticisi olma
vizyonuyla gelecege tasiyan Kastas, inovasyon ve girisimciligi stratejilerinin merkezine koyarak, tim is streclerinde
verimlilik, strekli gelisim ve musteri memnuniyeti odagiyla, her zaman kaliteli, yenilikgi ve guvenilir sizdirmazik
teknolojileri Gretmeyi hedeflemektedir.

MISYONUMUZ Hidrolik ve Pnématik sizdirmazlik elemanlarinda sundugu benzersiz uriin ve 6l¢l gesitliliginin yani sira otomotiv,
gida, kimya basta olmak tzere bircok sektdrin ihtiyagc duydugu 6zel sizdirmazlik ¢bzimlerini gelistirmektedir.

Sizdirmazlik teknolojilerinde dncii bir sirket olarak;

Deneyimli ve dinamik ekibimiz ile inovasyon ve girisimciligin tesvik edildigi, izmir'de konumlanan modern Uretim tesislerinde glicli Ar-Ge’si, yeni nesil lretim hatlari ve benzersiz kalite alt yapisi
ile endistrinin ihtiyaci olan sizdirmazlik ¢éziimlerini 40 yili agkin deneyimi ile Gretmektedir. 40 bin m?'lik modern
N D e N N o tesislerinde sizdirmazlik elemanlari Gretiminin tim fazlarini ve bilesenlerini entegre bir sekilde Gretme kabiliyetine
odaklanildigi, her zaman kaliteli, yenilikgi ve glvenilir sizdirmazlik teknolojileri sahip olan Kastas, (riin tasarimindan, hammadde tedarik ve (retimine, kalip diretimi dahil olmak lizere tim siirecleri
ureten, magterilerimizin Uretkenligi ve verimliligini arttirmay1 amaglayarak katma kendi bunyesinde ylritmektedir.

degerli Urtn ve hizmetler sunan bir kurum olmayi hedefliyoruz.

tum is sureclerinde verimlilik, strekli gelisim ve musteri memnuniyetine

Akiskan glcu sizdirmazhginda tasarim ve 6lci cesitliligi olarak dinyanin en genis UrGn yelpazesine sahip olan
Kastas, izmir Uretim Merkezi, Yurtici Subeleri ve Almanya’da bulunan Kastas Europe Satis ve Dagitim Merkezi ile
Urln tedarigi saglamaktadir.
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DEGERLERIMiz ILKELERIMIiZz

SUREKLI GELIiSIiM

alfel v Blytimenin ve geligsimin her alanda surekli

; gelisimle olacagina inaniriz.
Insana, topluma, cevreye saygi

i) eleenTiize T v Kurumsal gelisimin temelinde ¢alisanlarimizin

oldugu bilinciyle, kisisel gelisime énem veririz.

MUSTERI ODAKLILIK

ST et B v Musterilerimizle giivene dayali, daha uzun sireli

isbirlikleri kurariz.

isimizi her zaman karsilikl gliven ve

LIl (Eersee yelpeir v Miisterilerimizin verimliligini ve tretkenligini odagimizda

tutarak onlar icin deger yaratmayi amaglariz.

INOVASYON

TAKIM RUHU VE DAYANISMA v Uriin, malzeme ve hizmetlerde inovasyon énceligimizdir.

Basarilarin ve gelisimin ekip halinde v Musterilerimize her zaman daha yiiksek performansli trlnler,
daha yliksek dayanimli ve uzun é6murli malzemeler sunmak icin
gerceklestirilebileceginin bilinciyle, calisiriz.
takim ruhu ve dayanismay!
v Sundugumuz servis ve hizmetlerimizi yenilik¢i yaklagimla,
her zaman musterilerimize fayda ve deger yaratacak sekilde
geligtiririz.

6n planda tutariz.

SORUMLULUK

KALITE
Yaptigimiz isi mugterilerimize ve —
cevremize olan sorumluluklarimiz v Uretimin her asamasinda ve sundugumuz tiim hizmetlerde
cercevesinde sahiplenir, kaynaklari kalite, en 6nemli hedefimizdir.
verimli sekilde kullanarak, eksiksiz
yerine getiririz.
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» Kastas akiskan giicii sizdirmazliginda yliksek performansl uriinleri,
inovatif sizdirmazlik ¢c6ziimleri ve global satis agi ile diinyanin
onde gelen ureticilerinden biridir.

Kastas, genis Urln yelpazesini ve yenilik¢i sizdirmazlik ¢ézimlerini Gstin hizmet anlayisi ile,
Turkiye ve dunya genelinde merkez satis ofisi, subeleri, yetkili saticilari, Aimanya Satis Dagitim
Merkezi ve 80 Ulkede faaliyet gésteren distributdrleri ile muigterilerine sunmaktadir.

SATIS & DAGITIM

» 4200 m?'lik ana
dagitim Ussu

» 30.000'in Uzerinde
arin cesidi

» GuUnlik 2000'i agkin
kapasitesi

Izmir Dagitim » 81 ilkeye ihracat
Merkezi

» Avrupa'nin tamamina
24 saatte teslimat

» Kuzey Amerika'ya
2 gun icinde teslimat

U

» Satis, pazarlama ve

Kastas Europe teknik destek birimleri
GmbH
Avrupa Satis ve » OEM proje gelistirme
Dagitim Merkezi
Almanya
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Sop e

Global
Satis Agi

Sop e

Ulke capinda
Subeler,
Yetkili Saticilar
Bayiler

. seal-Link !

<> e--"

ONLINE
Satis Portali

» 81 Ulkede 300'Un
Uzerinde distribtor

» Dinyanin lider
makine ve ekipman
areticilerinin
onayl tedarikgisi
konumu

» 6 kitada urdn
bulunabilirligi

» 5 sehirde sube ve
depo

» Konusunda uzman
yetkili satici ve bayi agi

» Ulke genelinde 1000'i
askin satici

» Turkiye ve Dinya
genelinde binlerce

musteriye hizmet veren
online satis portali

» Modern ve kapsamli
kullanici deneyimi

» Kullaniciya ozel
artnlere ve fiyatlara
erisim

» Anlik stok takibi
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Uriin Tasarimi

Sizdirmazlik elemanlari sistemler icin disuk bir maliyet kalemi
olustursa da islevsel olarak biyiik bir dGneme sahiptir. Uretim
tekniklerinin gelismesi ve sistem gereksinimlerinin artmasi
(yuksek sicakliklar, ylksek basinglar, artan hizlar vd.), degisik
geometrik bicimlerden olusan ve farkli malzemelerden Uretilen
sizdirmazlik elemanlarinin kullaniimasi ihtiyacini dogurmaktadir.
Kastas olarak biz, hidrolik ve pnématik sistem ureticileri sifatiyla,
sizdirmazlik konusunda en uygun c¢ézimleri mugterilerimizie
bulusturmayi amachyoruz. Deneyimli miihendis kadromuz ve
3D programlarin yardimi ile, kullanim yerine ve bildirilen ¢alisma
sartlarina uygun sizdirmazlik elemanlar tasarliyor, prototip
calismalari yapiyor, sektdér bazh sizdirmazlik elemani 6nerisi
veriyor, teknik ¢izim destedinde bulunuyor ve musterilerimize
sistem gelistirme calismalari sunuyoruz.
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Resim 1.1

Tasarlanan modeller SEA araciliiyla denetlenip dogrulanmakta,
saptanan eksiklikler model Uzerinde duzeltilip gelistirilerek
Urindn en uygun geometriye ulagsmasi saglanmaktadir. Béylece
sistemlerdeki sirtinme en aza indirilip sicaklik artigi ve aginma
kaybr duslrulmekte, yapilan tasarimlar calisma &mrindn
uzatilmasi amacina uygun olarak iyilestiriimektedir. GCalisma
kosullarina bagh olarak, talep edildigi takdirde, 6zel malzeme
testleri Kastas laboratuvarlarinda gercgeklestiriimektedir. Test
merkezinde ise, hazirlanan prototipler, trlnlerin gergek ¢alisma
kosullari simile edilerek sinanmakta, daha sonra bunlar rapor
haline getiriimektedir.
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Prototip Uriin Uretimi

Ozel sistemler séz konusu oldugunda, disik adetli ve acil
gereksinimler i¢in Urin Uretimi talagh imalat ydntemiyle
gerceklestirilmektedir (SmartSeal®). Tasarlanan bir  rinin
seri Uretime ge¢gcmeden 6nce musteri tarafindan deneyip test
edilmesi igin gerekli olan numune ¢alismasi da yine talagl imalat
yéntemiyle yapiimaktadir. Kastasg, sahip oldugu genis malzeme ve
arln yelpazesi, guclu stok kapasitesi ve 6l¢i cesitliligi sayesinde
musgterilerine hizli ve uygun ¢ézimler sunmaktadir.

Eldeki Grinin geometrisi, yapilan testler ve SEA araciligiyla
dogrulanmaktadir. Bu asamanin ardindan %100 onay alan Griiniin

kalip islemleri yapiimakta ve seri Uretimi gerceklestiriimektedir.

Bdylece hem numune kalip bedeli dugtrtilmekte hem de zaman
tasarrufu saglanmaktadir.
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Resim 1.3
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SmartSeal® Uriin Programi
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Resim 1.2
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Sonlu Elemanlar Analizi
SEA Nedir?

SonluElemanlar Analizi (SEA), farklitasarimlarinve malzemelerin
belirli kogullar altindaki davraniglarinin éngdérilmesini saglayan
bilgisayar destekli bir mihendislik teknigidir.

SEA sayesinde sizdirmazlik elemanlarinin sizdirmazlik
performanslarini degderlendirmek; kuvvet ve deformasyon
reaksiyonlarini incelemek; surtinme kuvvetlerini, akma
degerlerini ve montaj kuvvetlerini &ngérmek mumkuinddr.

SEA, ayni ortam kosullan icerisinde daha iyi performans
sergileyen sizdirmazlik elemanlarinin Uretilmesine imkan
vermektedir.

Sizdirmazlik Elemani Tasarimi

Elastomer malzemeler nonlineer bir yapiya sahiptir; dolayisiyla,
bu malzemelerin SEA'da dogru bir sekilde tanimlanip lineer
analiz programlarinda dogru bir sekilde modellenmesi ve bu yolla
hassas bir sonu¢ elde edilmesi son derece zordur. Elastomer
malzemelerin tasariminda hassas bir sonug¢ elde edilmesi icin
nonlineer SEA programinin kullaniimasi gerekmektedir. Kastas,
deneysel veriler ve uygun malzeme modelleri esliginde, MARC/
MENTAT nonlineer SEA programini kullanmaktadir. Yeni tasarim
konseptinin calisma ortamindaki sizdirmazlik performansi ve
farkli kosullardaki davraniglari, SEA programi araciligiyla simile
edilmektedir. Elde edilen veriler 1s1§inda tasarimsal degisikliklere
gidilmekte ve bu sayede yeni bir tasarim gelistirmek i¢in harcanan
zaman ve maliyet buyuk 6l¢tide dusurilmektedir.

SEA Kullanmanin Avantajlari

« SEA teknolojisi, bir sizdirmazlik elemaninin istenilen kosullarda
calisip calismayacaginin 6ngérilmesine olanak verir.

« Tasarim surecini kisaltir ve sizdirmazlik elemaninin performansini
artirir.

« Prototipin islevsel olup olmadigini saptamak icin gereken test
sayisini azaltir.

« Uriin igin en uygun malzemenin segilmesini saglar.

« Sizdirmazlik elemani gelistirmenin toplam maliyetini dugtrr.

Kalip islevsellik
Yapimi Testleri

SEA gerekli prototip sayisini digdrtip tasarim stirecini biiylk élgiide
kisaltmaktir. Yalnizca SEA simliilasyonundan basari ile gecen
tasarimlarin islevsellik testleri yapiimaktadir.

Resim 1.5
Resim 1.6
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Uzama Ylzdesi
— Tek Eksenli Cekme Testi Es Eksenli Cekme Testi
— Duzlemsel Cekme Testi

Sekil 1.1
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Ozel Sizdirmazlik Elemanlarinin Tasarlanmasi ve Uretilmesi

Kastas, sizdirmazlik elemanlari igin 6zel talepler olusmasi
durumunda, uygulamaya yoénelik uygun ¢ézimler sunmaktadir.
Sizdirmazlik kavrami ¢ok genis bir calisma alanina ve gesitliligine
sahiptir. Standart Grtin profilleri ve malzemeleri her zaman istenen
sizdirmazlik kosullarini kargilayamayabilir. Bu gibi durumlarda,
tasarim muhendislerimiz; verilen bilgileri, kullanim yerinin teknik
resmini, ¢alisma sartlarini ve benzeri kosullari inceleyerek, 3D
programlar araciligiyla Grlin tasarimini olusturmakta, analizlerini
ve testlerini gerceklestirmektedir.

Déner hareket olan sistemler, 1 m/s Uzeri hizlardaki basingl
sistemler, akigskanin gaz olarak bulundugu uygulamalar, disuk
srtinme ihtiyaci olan sistemler, yagsiz ¢calisma, -40 C° ve altinda
calisan sistemler vb. calisma kosullarina uygun urin isteklerine
Ozel tasarim ve malzemelerden olugsan ¢ézimler sunulmaktadir.

Kastas, blnyesinde 6zel malzeme formulasyonlar olusturarak,
elastomerlerin ~ Uretimini  hamur  hazirlama  Unitesinde
gerceklestirmekte, ayrica stoklarinda cok genis PTFE ve
termoplastik ham maddeler bulundurmaktadir. Malzeme testlerini,
standartlara veya musterinin 6zel sartlarina uygun olarak son
teknoloji test ekipmanlar vasitasiyla laboratuvarinda yapmakta,
daha sonra bunlar raporlamaktadir. Ozel istekleriniz icin satis
departmanimiz ile irtibata gegmeniz dnerilir.

Kastas'ta Ozel Kodlu Olarak Uretilen Baslica
Uriin Gruplari ve Sektorler:

« Valf keceleri

e Carpma diskleri

« Oval piston keceleri

« Pleyt contalari

« Ozel tasarim PTFE sizdirmazlik elemanlar
 Diyaframlar

u | { KASTAS

Resim 1.7 Havali Fren Sistemi
Resim 1.8 Solenoid Valf Diyafram
Resim 1.9 FDA Onayli Pnématik Sizdirmazlik Elemanlari

Valf Keceleri

->le
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Pnématik valflerde uzun ¢alisma émrl boyunca
sizinti olmadan calisabilen ve 6zel olarak gelistirilmis
elastomer malzemelerden Uretilen, muigteri isteklerine
uygun Urlnler Kastas deneyimi ile Gretilebilmektedir.

* Dusuk sirtiinme
e Uzun Galigma Omrii
* Yiksek aginma dayanimi

Carpma Diskleri

QO Oo-

Pnématik silindirlerde darbe emme amaciyla uretilen
carpma diskleri ayni zamanda statik sizdirmazlik
gobrevini de gerceklestirebilecek tasarimlara
doénustardlebilir. Yiksek mekanik degerlere sahip
termoplastik ve elastomerlerden Uretim yapilabilmektedir.

* Yiiksek darbe emme 0Ozelligi

e Statik sizdirmazlik ve darbe emme 6zelligini birlikte
saglayabilen geometrik tasarim

¢ PU malzeme ile ylksek mekanik dzellikler

Oval Piston Keceleri

Easco e D

* Musteri istegine gore 6zel tasarim
® Dusuk sirtiinme

® Uzun calisma émra

* Yuksek aginma dayanimi

Pnématik silindirlerde ihtiyaca gére oval piston tasarimlari
yapilabilmektedir. Bu geometrik yapiya uygun olarak 6zel
tasarimlarda manyetik 6zelligi olan ve metal gévdeye
sahip farkli tasarimlarda urdnler Uretilebilmektedir.
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Pleyt Contalari

&= OO ==

Valf pleytleri ve 6zel pnématik parcalar igin farkli
geometrik tasarimlarda ¢alisma sartlarina uygun « Baski altinda uzun siire calisabilme
olan elastomer malzemelerden kapak contalari . .

L . * Ylksek sicaklik icin FKM contalar
Uretilebilmektedir.

e Ylksek statik performans

Ozel Tasarim PTFE Sizdirmazlik Elemanlar

Yiksek hizlarda ve kuru ¢alisan, dogrusal veya déner
sistemler icin 6zel olarak tasarlanan PTFE sizdirmazlik
elemanlar Uretilebilmektedir. Ayni zamanda agresif « Uzun galisma 6mrii
kimyasallar ile temas, FDA'ya uygunluk gerektiren o Farkli PTFE malzemelerden tiretim
sistemler icin uygun ¢éziumler sunulabilmektedir.

* Yiksek hiz, diglk surtinme
¢ Kuru ¢alisma

Diyaframlar

¢ Yiksek yirtilma ve mekanik dayanim
Cesitli elastomer, bez katkili elastomer ve termoplastik e Ustlin sizdirmaziik

malzemelerden diyafram Uretimleri yapilabilmektedir. e Uzun calisma émri

¢ Uygulamaya 6zel tasarim
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Malzemeler
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Standart Uriinlerde Kullanilan Genel Malzeme Listesi

Elastomerler
Malzeme . Sicaklhik Uriin Onaylar ve
Kodu LUl il Arahgi (°C) Gruplari Spesifikasyonlar LT
K30, K67, + ACN (Acrylonitrile)
K109, K715, orani en belirleyici
. 70 K54, K55, K57, Standart detaylardir. < ACN,
NB7001 | NBR Siyah Shore A | ~30/+105 K58, K61, K62, Malzeme sertlik, kopma
K63, K65, dayanimi ve aginma
K761 dayanimini etkiler.
o - Batadiyen kismi
NB7012 | NBR | Siyah 70 | 5014105 Dustk | dusiik sicakitk ve
Shore A Sicaklik elastisitite saglar,
ayni zamanda
. 75 } vulkanizasyon igin
NB7501 NBR Siyah Shore A 30/+105 K25, 131 gereKli cift bag da
butadiyen tarafinda
80 K56, K106, Standart bulunur. « Bu nedenle
NB8001 NBR Siyah Shore A -30/+105 K130, K50, Malzeme disuk ACN seviyesi
K59, K61, K66 daha iyi disik
sicaklik performansi
) 80 i Duisik gobsterir. « Cok iyi
NB8010 | NBR Siyah Shore A 40/+105 Sicaklik geriye toplama
Ozelligine sahiptir,
. 85 esneklik 6zelligi ve
NB8501 NBR Slyah Shore A -30/+105 K506 Iyl gaz gegirgenliéine
sahiptir. « Mineral
. 90 Standart yaglar, gres ve
NB9001 NBR Siyah Shore A -30/+105 K52, K53 Malzeme ya.k|.t|a.ra da.yar.1|m|
iyidir. « Alifatik
90 Diisiik hidrokarbonlara
. ) d Propan,
NB9011 NBR Siyah Shore A 40/+105 Sicaklik ayanir (Propan
bitan).
. 70 K54, K55, K57, Yiksek
FK7001 | FKM | Kahverengi shorea | 29+200 | o Ke3 Sicakilk | - Bircok kimyasala
. karg! direnci ¢ok iyidir.
FK7501 | FKM | Kahverengi 7> | 204200 K25 Juksek - Dustk gaz
Shore A Sicaklik | gecirgenligi istenilen
sistemlerde
K30, K56, K130 .
. 80 ’ . ’ Yuksek kullaniimaktadir.
FK8001 FKM | Kahverengi Shore A -25/+200 | K50, K58, K59, Sicaklik - Demir gelik ve
K59F : i
otomotiv sektérlerinde
K52, K53, . yaygin olarak
FK9001 | FKM | Kahverengi 9 | 204200 | K64, K106, Yaksek | kullanimaktadir.
Shore A K58 Sicaklik
HB7001 | HNBR |  Siyah 70 | 304150 DVGW B2H3 | Standart
Shore A Malzeme
) 70 Dustk * HNBR genellikle
HB7007 HNBR Slyah Shore A -40/+150 Sicaklik yuksek sicaklik
dayanimi gereken
HB80O1 | HNBR |  Siyah 80 -30/+150 Standart | retim stireclerinde
Shore A Malzeme kullaniimaktadir.
. + Cok iyi mekanik
HB80O5 | HNBR |  Siyah Sh8? A | -40/+150 SD“?I‘:I"k szellikler ve asinma
ore IcaKd dayanimina sahiptir.
. 90 Standart
HB9001 | HNBR Siyah Shore A -30/+150 Malzeme
+ Sicak su ve
buharina dayanim,
ayrica birgok aside,
alkalin solisyonuna
70 dayanim &zellikleri
EP7001 | EPDM Siyah -40/+150 + EPDM kaugugu,
Shore A ¢
gida ve icecek
sektorunde kullanilan
ekipmanlar igin
optimum malzeme
haline getirmektedir.
Tablo 2.1
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Standart Uriinlerde Kullanilan Genel Malzeme Listesi

Termoplastik Elastomerler
Malzeme . Sicakhik Uriin Onaylar ve
Kodu 1L =Ells Arahigi (°C) Gruplan Spesifikasyonlar GGLIED]
PU8502 | TPU | Mavi Shgfe A | "30/+100 K50k;<959F, ggﬁﬁ:: Mineral yaglara, greslere, su
ve yag karisimlarina, alifatik
. 92 K52, K53, Standart hidrokarbonlara direnci iyidir.
PU9201 | TPU | Mavi shore A | 404100 | g4 kss Malzeme Galisma sicaklik aralig
-30/+80 °C arasinda
90 K51, K50, FDA, Dustik Diisiik d?gi§_mekle birlikte, mineral
PU9204 | TPU | Mavi Shore A | ~50/+100 K160, Sicaklik EU Slca§kllk yaglar icinde +100 °C'ye kadar
K161 10/2011 cikabilir. Polar solventlere,
aromatiklere, fren sivilarina, asit
; 94 Standart ve alkalinlere direnci zayiftir.
PU9401 | TPU Mavi Shore A -30/+100 K51 Malzeme Yiiksek mekanik dayanima
sahiptir. Asinma dayanimi
Yiiksek kuvvetlidir. Elastiklik moduliinde
) 94 Sicaklik | 9enis bir cesitliligi vardir. Sertlik
PU9404 | TPU | Mavi Shore A | ~30/+110 ve Aginma cesitliligi fazladir. Ozon ve
Dayanimi oksidasyon direnci ¢ok iyidir.
» Kaugugun esnekligini,
plastigin mukavemetini
ve termoplastiklerin kolay
islenebilirligini blinyesinde
birlestirmistir. « Yirtiimalara,
kesiklerin esnemeyle
blyldmesine, surtinmeye
. 55 Standart ve aginmaya karsi oldukca
TPS501 TPE Gri Shore D -40/+100 K6 Malzeme mukavemetlidir. - Mekanik
ozellikleri, ihtiyaciniz
olan cekme ve egilme
mukavemetinin yani sira
essiz tokluk da saglamaktadir.
+» Kimyasal agidan
hidrokarbonlara ve daha birgok
akigkana karsi dayaniklidir.
Tablo 2.2
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Standart Uriinlerde Kullanilan Genel Malzeme Listesi Standart Uriinlerde Kullanilan Genel Malzeme Listesi

Miihendislik Plastikleri Kompozit Malzemeler

Malzeme . Sicaklik Uriin
Aciklama Kodu Tanim Sertlik Araligi (°C) Gruplan

Onaylar ve
Spesifikasyonlar

Onaylar ve

Malzeme . Sicaklik Uriin
Sertlik P
Spesifikasyonlar

Kodu Araligi (°C)  Gruplari

Aciklama

PM9901 POM

Beyaz

-40/+100

K58, K61,
K70

Standart
Malzeme

PM9903 POM

Siyah

-40/+100

Standart
Malzeme

+ -40/+110 °C ¢alisma
sicaklik arahgi « Hidrolik,
pnématik sistemlerde
genel olarak yataklama
elemani olarak kullanilr.
+ +80 °C'ye kadar
Olcu stabilizasyonu
mikemmeldir. « Cam
elyafi katkisi ile yuksek
kontak basing¢ dayanimi
saglanmaktadir.

PK7502 X-tone

Siyah

75
Shore D

-40/+120

Standart
Malzeme

» Ana sizdirmazlik
elemani olarak déner
ve dogrusal hareketli

sistemlerde kullanilabilir.
* Yuksek yuk tagsima
kapasitesi ve darbe
emme Ozelligine
sahiptir, 0 nedenle
yataklama elemani
olarak kullanilabilir.

* Yiksek kopma ve
uzama dayanimi
Ozelligiyle de destek
ringi malzemesi olarak
kullaniimakta ve yuksek
akma bosgluklarinda
guvenli calisma
saglayabilmektedir.

* Yiksek esneklik
ozelligi ile montaj
kolayhgi saglar.

PA9901 Poliamid

Beyaz

-40/+100

Standart
Malzeme

* Yuk altinda uzun stre
calisabilme 6zelligine
sahiptir. « Bukiilmeye ve
asinmaya dayaniklidir.
+ Sertlik ve darbe
emme 6zelligi yuksek
elektriksel yalitkanlik,
kimyasallara karsi direng
en belirgin kullanim
avantajlaridir. « Cam
elyafi katkisi ile yuksek
kontak basing dayanimi
saglanmaktadir.

UHMW-

UP9901 PE

Beyaz

-200/80

FDA

Standart
Malzeme

UHMW-

UP9902 PE

Mavi

-200/80

FDA

Yuksek
Performans

+» DusUk strtinme
katsayisi. « Mikemmel
asinma dayanimi.
* Yuksek darbe ve
kesilme dayanimi.
+ Kimyasallara karsi
dayanim. « Nem ve
sudan etkilenmeyen
yapiya sahiptir.

Tablo 2.3
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Sentetik Kumas

Yuksek ylk tagsima
kapasitesine sahip,

PH6503 Kompozit | Koyu Gri [ J - -40/+100 K79 Fenolik Recine yataklama elemanlar
Grafit Katkili icin kullanilan
malzemelerdir.
Tablo 2.4
PTFE

Malzeme
Kodu

PT5501

Tanim

PTFE

Beyaz

Sertlik

55
Shore D

Sicaklik
Arahgi (°C)

-200/+260

Uriin

Gruplari

Onaylar ve

Spesifikasyonlar

Aciklama

+ igerisinde herhangi
bir dolgu malzemesi
bulunmayan malzemedir.
* Genel olarak destek
ringi Uretiminde ve ylksek
mekanik 6zellik istenmeyen
sistemlerde kullanilir.

+ Kimya sektoru ve gida
sektdriinde kullanima
uygundur. * Destek ringi
Uretiminde yaygin olarak
kullaniimaktadir.

PT6005

PTFE
Karbografit

Siyah

60
Shore D

-200/+260

K56,
K715,
K58,
K761

Karbografit
Dolgulu, WRAS,
NORSOK M710

» Karbon tanecikler
malzeme uzama
miktarini digarar, akma
mukavemetini arttirr.

« Sertlik ve termal direnci
yikseltir. « Iyi aginma
direncine sahiptir yagsiz
kuru calismalarda iyi
performans gdsterir.

+ Su ve yag akiskanlarinda
kullanilabilir. + Pndmatik
sistemler, yataklamalar,
rotary yagsiz (kuru)
sistemlerde tavsiye edilir.

Tablo 2.5
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Teknik Bilgiler
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Pnomatik Silindir ve Sizdirmazlik Elemanlari Genel Bilgiler

Pnématik sizdirmazlik elemanlari secimi yapilirken 1ISO standardi
kanal élculerine gére yapilmasi tavsiye edilir. Katalogta yer alan
kése radyuslari ve pah degerlerine uygun kullanim yerlerinin imal

islemler sonrasinda, tavsiye edilen yiizey purizIGligu degerlerine
dinamik ¢alisma yUzeylerinin yanisira tim Grin kanallarinda da
uyum gosterilmesi 6nemli etkiye sahiptir.

Yuzey Pariazluluga Degerleri

Ra - Ylzey purizlilGgi élgim degerlendirme profilindeki 6lglim noktalarinin x merkez gizgiye olan uzaklklarinin mutlak aritmetik
ortalamasidir.

edilmesi uygun montajin yapilabilmesine ve glvenli ¢alismaya
olanak saglayacaktir. Keskin kdselerin ve capakli yizeylerin
giderilmesine 6zen gdsterilmelidir. Pnématik Urlnlerde 6zellikle
kanal dibinde olugsabilecek uygun olmayan yuzey puruzliltkleri
kacaga neden olabilmektedir. Talagli imalat honlama, taslama vb.

Pnématik sistemlerde mil tGzerindeki dinamik calisma yuzeyinin Rp
55-60 HRC arasi sertlikte ve 25-40 ym sert krom kapli olmasi
tavsiye edilir. Boru yuzeylerinin honlanma, ezerek parlatma gibi
islemler ile elde edilmesi ve ayni zamanda sert eloksal kaplama

yapilmasi tavsiye edilir.
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Yataklama Piston Yastiklama

S-Il-gé;?n?gzallzk Eleman Sizdirmazhk Kegesi . Resim 3.2 Fa parametresinin hesabi
Elemani Elemani Statik
= Sizdirmazlik
Ve . Elemani
y Ra parametresi profillerin tepe noktasi veya derinlik yapisina gére farklilik géstermemektedir (Resim 3.3).
/ Ra veya baska bir parametre ylzeyin uygunlugunu belirlemede tek basina yeterli olmamaktadir. Yiizey puruzlilik parametreleri bir
/ butin olarak degerlendirilip, katalog degerlerine uygun olmalidir.
1
V\ | r Ra=2.4 ym Ra=2.5 ym Ra=2.4 ym
' " Statik
\ Sizdirmazlik |
- Elemani
N
Resim 3.3 Farkli Profillerdeki Ra degerleri
Resim 3.1

Rz - Ortalama Yiizey Piiriizliiliigii Degeri: Olciim aralifindaki 5 Rz degerinin aritmetik ortalamasidir.

Rmaks - Maksimum Yiizey Piiriizliiligii Derinligi: Olgiim araligindaki 5 Rz degerinin en blytgudir.

It
Boru, Mil, Kanal Genel Ozellikleri
Malzeme Tolerans Yiizey Kaliteleri .
'IE 74
Rmaks=4 ym z A A ({ 3 /\ /R
Boru Celik, altminyum H11/H12 Rp/Rz<0.5Tp Vi \!/\AJ A IR xﬂ vf\ A VnVA Vﬂ ! L,/Av \l[\ \/‘)\f / \\/ A
(Rmaks %25)=%50 ...75 \’ Rf VY
z2
Rmaks=4 ym It le It
Mil Celik 8 Rp/Rz<0.5Tp
(Rmaks %25):%50 .. 75 Im=5xle
n_— Rmaks<4 ym
Kanal Celik, aliminyum, plastik Ui S ayfalarl_nda Rp/Rz<0.5Tp Rz= (21422+23+24+25)
verilmektedir. z=
(Rmaks %25)=%50 ...75 5
Tablo 3.1 Resim 3.4 Rz yiizey plirtizIiiliigli hesabi ve Rmaks degeri
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Yuizey Parazluluga Degerleri Genel Yiizey Piiriizliigi ve Olcii Degerleri

Kanal dibi ve dinamik ¢alisma ylzey pUruzlilik degerlerinin sizdirmazlik elemaninin ¢alisma émrinl blyuk 6lgude etkilemektedir.

Yizey puruzliligu Rmaks, DIN ISO 4287'ye gdre ylzey kalitesinin spesifikasyonu i¢cin en énemli kisimdir. Ek olarak profil destek Piston ba§| ve Boru Pah OIGUIerI
bileseni «Tp» degeri mimkin oldugu kadar yliksek olmalidir (%50'den %75'e kadar). Tp'nin acik degeri yerine, bireysel 6l¢ilen
degerlerden katsayi, ylzey plriizsiizluginun derinligi Rp ve 6lgllen ylzey plriizluligi Rz, dinamik ¢calisma yizeyini degerlendirmek Dinamik Sizdirmazlik Yiizey Piiriizliliik Degerleri ‘ Statik Sizdirmazlik Yiizey Pirizliliik Degerleri
icin kullaniimahdir. Rp/Rz<0.5 olan profiller (kapali profiller), elastomer sizdirmazlik elemanlarinin asinma ve ¢calisma émri acisindan PTFE ve NBR igin; Rs2: Rz=6.3 ym / Ra=0.8 um
uygun degerdir. Rp/Rz>0.5 agik profillerde sizdirmazlik elemanlarinin erken aginmasina neden olur. ’ o *
vo g P Gep ¥ Rs1: Rz=1 ym / Ra=0.2 ym 7060<"Tp2

%80<*Tp1 <%95

Caligsmayan Yiizeylerin ve Pahlarin

I-'ie:-

PU icin; | Yizey Pirizliilik Degerleri
Rs1: Rz=1.6 ym / Ra=0.4 ym Rs3: Rz=16 ym / Ra=4 uym
i %60<*Tp1 <%80 Rs4: Rz=10 ym / Ra=1.6 ym

*Dinamik ¢alisma ylizeyinde Cref %5 olarak alindiginda Tp degeri C=0.25xRt formdiliine gére hesaplanmaktadir.

Resim 3.5 Farkli yiizey élgtim kesit derinliklerinde malzeme ytizdesi degismektedir.

Yuvarlatiimig
X1+X2+X3+X4+X5+X6+X7+x8 Parlatilmig
Tp= =%38 e N
Lt 20° [Rs4
Lt 0.35XS C=(D-d)/4

x1 x2 x3 x4 x5 x6 x7 x8

%0 1T Tl_

Cref=%5
!

T - Abbott Firestone R2 op| od
Egrisi

.| \ = ) JJ LI Ll =

|
=
=
=2
Rt/4

Rs2

%100 %38 100

Metal Govdeye Sahip Piston Keceleri

Resim 3.6 [ maxh—

Tp hesabi

Dinamik calisma yiizeyinde Cref %5 olarak alindiginda Tp degeri C=0.25xRt formUllne gére hesaplanmaktadir. ﬂ
h h o
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Genel Yiizey Piiriizliigi ve Olcii Degerleri

Bogaz Keceleri ve Yataklama Elemani Kanallar

Dinamik Sizdirmazlik Yiizey Purizliliik Degerleri
PTFE ve NBR igin;

Rs1: Rz=1 ym / Ra=0.2 ym Rs3
%80<*Tp1=%95 Res
PU igin; C=(D-d)/4
Rs1: Rz=1.6 ym / Ra=0.4 ym Py Rs2
%60<*Tp1<%80 1°r

Rs2

Yuvarlatiimig
Statik Sizdirmazlik Yizey Piiriizliiliik Degerleri opt|ope| L | [ Palaums | aled

Rs2: Rz=6.3 ym / Ra=0.8 ym
%60<*Tp2 ﬂ

I I — R Rsq

Calismayan Yiizeylerin ve Pahlarin
Yiizey Piiriizliilik Degerleri

Rs3: Rz=16 ym / Ra=4 ym
Rs4: Rz=10 ym / Ra=1.6 ym

Yuvarlatiimig

Parlatiimis
Rs3 [\
Rs1

120° [Rs4
-1 R1
L | C=(D-d)/4
R2 dc—
ool | | [
Merkezleme
} o - - ¥-_U_-—)— Rs2

Merkezleme

Metal parcalar arasinda merkezleme yapilmasi sizdirmazlik elemanlarinin ¢calisma émri ve performansi icin énemli etkiye sahiptir.
Tasarim asamasinda metal parcalarin arasindaki merkezlemelerin mutlaka distnulmesi ve uygun dlgllerde imal edilmesi tavsiye edilir.

o | { KASTAS

Montaj Bilgileri

Sizdirmazlik elemanlarinin kanala uygun sekilde montajlanmasi

pnématik silindirin performansi ve O6mri i¢in ¢ok Onemlidir.

Montaj sirasinda, keskin kdse ve kenarlara sahip hicbir parca
kullaniimamalhdir.

Sizdirmazlik elemanlarinin uygun sartlarda montajlanmamasi
birtakim hasarlara sebep olabilir. ~ Sizdirmazlik elemanlarinin
silindir i¢erisinde olmasi bu hasarlarin gézle gérilememesine ve
kacak, kasintili calisma, hareketsizlik, yapiya zarar verme gibi
problemlere neden olabilir.

Cevre ve Ortam Temizligi

Montaj sirasinda ¢evre ve ortam temizligi énemlidir. Montaj
Oncesinde montaj aparatlarinin ve montaj masasinin temizlik
kontroli yapilmali ve uygun hale getirilmelidir. Sizdirmazlik
elemanlarinin  Gzerine dig ortamdan gelen kiguk yabanci
partikillerin saplanmasi veya yapismasi zamanla ciddi sorunlara
neden olabilir. Pnématik silindirlerde kullanilan sartlandiriimig kuru
havanin kirlenmesi sonucu, sizdirmazlik elemanlarinin deforme
olmasi, silindirlerde mil boru ¢izilmeleri, sizinti problemleri, valf ve
pompa hatalari vb. yasanabilir.

Montaj Yapilacak Silindir ve Sizdirmazlik Elemanlarinin
Kontroli

Montaj anina kadar ambalajinda tutulan triinlerin montaj sirasinda
acilmali ve Urlinlerin Gzerinde depolama, paketleme vb. sebeplerden
kaynaklanan hata olup olmadigi kontrol edilmelidir. Ayrica boru, mil
ve Urtn kanallarinin yiizey ve élculeri kontrol edilmeli, agizlatma

pah dlculerine dikkat edilmelidir. Herhangi bir capak ve keskin kdse
olmadigindan emin olunmalidir. Dis Ustinden gegirilecek uriinlerin
centik etkisinden korunmasi igin yardimci aparatlar kullaniimalidir.

Kontrol Listesi

Takim halinde olan drdnlerin  tim elemanlarinin  eksiksiz
oldugundan emin olunmalidir. Sizdirmazlik elemanlari degisiminde
tim elemanlarin yipranmasi s6z konusu oldugu igin, tim elemanlar
ayni anda yenilenmelidir. Sadece ana sizdirmazlik elemanlarinin
degistirilmesi yeterli olmayacaktir.

Isitma

Yuksek shore sertligine sahip (PTFE, 50 Shore D ve Ustl
termoplastikler) ve et kalinligi fazla olan uriinlerde sicak su veya
yag iginde (80-90°C) 5 dakika bekletme yapilarak Grinin esneme
kabiliyeti arttirlabilir. Bu sayede disiUk kuvvet ile montajlanan
Urinlerde olusabilecek plastik deformasyon riski ortadan kalkacak
ve Urlnlerde meydana gelen geriye toplama problemi azalacaktir.

On Sekil Verme

Zekas! (geriye toplama 0zelligi) dislik olan sert termoplastik
(PTFE gibi) malzemelerden Uretilen yataklama ve destek ringi tipi
Urtnlerde yapilan én sekil verme islemi montaji kolaylastirabilir. Mil
Uzerine montajlanan yataklama elemanlari normal ¢ap boyutlarina
gelmesi icin bekletilerek tam daire 6zelligi saglanacaktir. BlylUk
cap ve ince et kalinhgindaki Grtnlerde montajdan énce sekil verme
islemi sayesinde hizli ve saglikli montaj saglanabilir.

Montaj Aparatlari Bogaz Sizdirmazlik Elemani Montaiji

Resim 3.7

K56 tip drunlerin montaji yapilirken Resim 3.7'de gérildugu
gibi konik ve itici aparat yardimi ile sizdirmazlik elemani zarar
gbérmeden uygun kuvvet uygulanarak montaj gerceklestirilir.
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Bogaz Sizdirmazlik Elemani Montaj Aparatlari

Piston Sizdirmazlik Elemani Montaj Aparatlari

KULLANIM

o ilk olarak PTFE bir sizdirmazlik elemani kullaniliyor ise o-ring
veya elastomer ring urln kanalina montajlanir.

® O-ring Uzerinde herhangi bir buruima olup olmadigi kontrol
edilir.

e Konik aparat piston bagina oturtulur.

e Konik aparat ve PTFE ring, montaj yagi ile yaglanir ve PTFE
ring konik aparat Gzerine yerlestirilir.

e Yarikl itici aparat, kollu matkap yardimi veya direkt el kuvveti
ile PTFE ring uUzerine kuvvet uygulanarak, PTFE ringin
genislemesi ve kanalina yerlesmesi saglanir.

e Piston basina montaji gerceklestirilen piston sizdirmazlik

AVANTAJLARI

Yarikh aparat ve konik aparat yardimiyla yapilan montajda
sizdirmazlik elemani ¢evresel olarak esit olarak esnetilir. Bu sayede
Urdnun tek yoénde uzayarak deforme olmasi, plastik deformasyona
ugrayarak kopmasi, geriye toplamamasi ihtimali azaltihr. Gok hizli
ve hatasiz montaj yapiimasina olanak saglar. Aparatlar uzun siire
kullanilabilir.

Boru Gizerinde dis olmasi durumunda ince et kaliniginda dis dibini
gececek bir uzatma aparati yapilir. Boylelikle pistona montaj
esnasinda esneyen Urundn geri toplanmasi ve Urinu dislerden
kaynaklanabilecek ¢entik, kesilme deformasyonundan korur. Bu tip
konik aparatlarin, kiigik caph borularda boru et kalinhiginin disik
oldugu ve uygun pah olmadigi durumlarda da kullaniimasi montaj
emniyeti agisindan ¢ok 6nemlidir. Aparatlar genel olarak POM

1. Adim 2. Adim elemanindan sonra, yataklama elemanlari ile piston seti hazir malzemeden imal edilmektedir.
- hale getirilir Konik aparat "L" él¢usti montaj yapilacak piston basi ol¢llerine
Resim 3.8 e Asagida, Resim 3.11'de gériilen konik digli aparat ve Urlnler gore ve PTFE ring kanalina tam oturacak sekilde belirlenmelidir.
yaglanarak piston boru i¢cine montajlanir. Yarikl itici aparatin Gzerine o-ring kanali agilir ve o-ring, aparatin
Bogaz kegelerinin montajlanmasinda, Resim 3.8'de gériilen geriye toplamasina yardimci olur.
aparat, montaj islemini hizli ve kolay hale getirebilmektedir. Bogaz
sizdirmazlik elemani 1. adimda oldugu gibi aparata takilir. Bu
islemden sonra kirmizi kollar ok isaretleri ydninde déndurilerek
Urtin 2. adimdaki hale getirilir, 3. adimdaki gibi bogaz takozunda
kanal icine yaklasik 180°'lik tarafi yerlestirilir ve kirmizi kollar
yavasca ters ydne gevsetilerek montaj tamamlanir. Urinler
caplarina g6re en uygun boyuttaki aparat ile montajlanmalidir.
Resim 3.9 P I ‘
-
Y
' e
Resim 3.11 Resim 3.12
Dustlk et kalinhigina sahip pnématik silindirler borularinda pahlar uygun élcilerde iislenemeyebilir. Bu gibi durumlarda konik aparatlarin
kullaniimasi sizdirmazlik elemanlarinin zarar gérmeden montaji i¢in dnemlidir.
i PTFE ring
E
-
@D
! O@D-(2xE)-2.5 mm @ S
)
2 % b
] <
S 10X @) 3%
5 3
Resim 3.10 ,:,:‘ .:,:
XXX Rad S
Boru veya mil (izerinde dis mevcut ise montaj esnasinda uygun termoplastik (POM-PA) koruyucu aparatlar kullanilarak sizdirmazlik adyus K A :3:2
elemanlarinin ¢entik, kesilme deformasyonundan korunmasi saglanir. Ayni zamanda ince cidarli borularda yeterli agizlatma pahi 08 "“‘.
olmadigi durumlarda nutring tip sizdirmazlik elemanlarinin montaji i¢in aparat kullaniimasi tavsiye edilmektedir. Maks:1.2mm | o-ring kanal '
e, s il |
@ Piston Cap 1|
keskin kbse olmayacak keskin kdse olmayacak

Resim 3.13
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Yataklama Elemanlari Yataklama Elemani Secimi

Silindirlerde yataklama hesabi ¢ok buyik bir &neme sahiptir. Tasarim asamasinda silindire gelen yukler, silindir calisma pozisyonu
ve strok gibi bilgilere gére hesaplamalar yapilarak en dogru Urlnler secilmelidir. Aksi takdirde sistem glvenli sekilde ¢alisamayabilir,
mekanik deformasyonlar olusabilir. Asagida verilen bilgiler yardimiyla yataklamay: etkileyen kuvvet hesabina gére yataklama uzunlugu
hesaplanir.

Silindirlerde yataklamalar sizdirmaziik gérevi yapmamalarina Metal Olmayan Yataklama Elemanlarinin Avantajlari
ragmen, sizdirmazlik performansina direkt etkisi olan -+ Kolay montaj yapilabilmeleri, bakimlarda kolaylikla
elemanlardir. Yataklama elemanlari silindirlerde olusan eksene  degistirilebilmeleri, disik maliyetler

dik yUklerin karsilanmasi ve metal metale temasi engellemek igin  * Yiksek ylk tagima kapasiteleri

kullaniimaktadir. Sistemlerde stroklar, ¢alisma pozisyonlari, hiz « Yliksek asinma dayanimi ve uzun émur

ve sicaklik degerleri g6z 6ninde bulundurularak segilmelidirler. - Titresimli sistemlerde sénimleme yapabilmeleri

- DigUk surtinme

+ Metal yUzeylere zarar vermeden calismalari

Yataklama Yiik Hesabi
A: Kuvvetin etkiledigi toplam teorik alan
@D: Piston i¢in boru ¢api, bogaz i¢in mil capi

GlUnimuz sistemlerinin birgogunda metal yataklamalar yerine H: Yataklama genisligi

termoplastik, PTFE, kompozit yapida yataklama elemanlari
kullaniimaktadir.

Yataklama Elemani Malzemeleri

Termoplastik Yataklama Elemanlari: POM veya PA yataklamalar
genelde cam elyaf katkili veya saf olarak kullanilirlar. POM ve PA
yataklamalarin ekonomik olmalari kullanicilarin bu GrGna tercih
etme sebebidir. POM ve PA yataklamalar da diger termoplastikler
gibi 60 °C ve Uzeri sicakliklarda yuzey kontak basincinin azaldigi ve
yuk tagima kapasitesinin distigu géz 6niinde bulundurulmalidir. Bu
nedenle hafif ve orta hizmet uygulamalarinda kullanima uygundur.

yuk tasima kapasitelerine sahip, agir hizmet uygulamalarinda
kullanilabilen Urlnlerdir. Kompozit yataklama elemanlari, elastik
yapilar sayesinde ¢cok daha iyi yataklama alani olusturmaktadirlar.
Boylece sistemdeki radyal kuvvetlerin karsilanmasinda daha
basarili olmaktadir. Yik dagiliminin yataklama bandinda homojene
yakin olmasi sayesinde ylksek elastik deformasyonlardan dolayi
olusabilecek eksen kacikliklar ve kuru galismadan kaynaklanan

E: Emniyet kat sayisi
Y: Yataklama ylk tasima kapasitesi (N/mm2)
F: Yataklamaya etkiyen kuvvet

intiyaca uygun yataklama genisligi secimi icin  kullanilacak
formil asagidaki gibidir. Burada yataklamaya etki eden kuvvetin
bilinmesi gereklidir.
__ExF
T @DxY
NOT: Yataklama hesabi yapilirken sistemde olusabilecek kuvvet
degisimleri, hiz ve sicaklik degerleri g6z énlinde bulundurulmalidir.

Bu nedenle «E» emniyet kat sayisinin en az 2 olarak alinmasi tavsiye
edilir.

A= ODxH

PTFE Yataklama Elemanlari: PTFE yataklamalar, yiksek  problemlerin ortaya gikmasini 6nlemekiedir. Yapilarinda bulunan Bant Yataklamalarda Serit Uzunlugu Hesabi Resim 317
calisma sicakliginda, kimyasalla temasin oldugu veya dusik recine sayesinde par¢a kopma sorunu engellenmektedir. Diguk L= Bant yataklama uzunlugu (mm)
surtinme kuvvetlerinin istendigi sistemlerde kullanilirlar. PTFE  slrtlinme kuvveti istenen durumlarda PTFE katkill kompozit D= Boru nominal gap (mm)
yataklamalarin ¢zellikleri; katki olarak kullanilan bronz, karbon ve  yataklama elemanlar kullanilimaktadir. Diger yataklama elemani d= Mil nominal gap (mm)
molibden disulfit orani degistirilerek ¢alisacagi sisteme daha uygun malzemelerine kiyasla ¢alisma sicakhiginin degiskenlik gésterdigi a= Yataklama elemani tek tarafli et kalinligi (mm)
hale getirilebilirler. Bazi uygulamalarda, PTFE yataklamalar yik  durumlarda, 6l¢t stabilitesini son derece iyi korumaktadirlar.
tasima kapasitesi daha yiiksek yataklama elemanlariyla beraber ~ Giiniimiizde orta ve agir hizmet silindirlerin kullanildigi sektorlerde Piston uygulamalarinda Bogaz uygulamalarinda
kullanilir. Bu tip uygulamalarda PTFE yataklama ortamdaki yabanci  en yogun tercih edilen yataklama elemanlarinin ylik tasima L= _814x(D-a) 1.2mm L= _B14x(d+a) 1.2mm
partikulleri toplar ve bu partikillerin daha sert yataklamaya yapisip ~ kapasiteleri sicaklik ve hizin etkisiyle degisim g&stermektedir. 1.01 1.01
silindire veya mile zarar vermesini engeller. Diiguk kontak basinglar  Sicaklik ve hiz artisi kompozit yataklama elemanlarinin yik tasima | L |
nedeniyle hafif ve orta hizmet uygulamalarinda kullanilir. kapasitelerinde duglise neden olmaktadir.
Kompozit Yataklamalar: Pamuklu, polyester, aramid vb. bezler ile a
reginelerin, farkli dolgu malzemelerinin birlesiminden olusan, yliksek W
NOT: Bant yataklamalarda serit uzunlugu hesabi @250 mm'den
buyuk blcdler icin kullanilabilir.
-+ Deformasyon — - Deformasyon
N/mm? Resim 3.16 Resim 3.18
T Yataklama Elemanlari Kanal Bilgileri
G @ 9 |
80 L Yataklamalarda kanal isleme c¢ap toleranslari sizdirmazlk
elemanlarina gére dahadar toleranslarda verilmektedir. Yataklama
—| 2 or kanallarinda yapilacak 6l¢i hatalan "S" akma boslugunu
g 60 | direkt etkileyerek sistem performansini olumsuz etkilemektedir.
Metal Olmayan Metal Yataklama § o | Katalogda verilen isleme toleranslarina dikkat edilerek talasli rs0.2
Fl Fl 1‘5’ imalat yapilmasi ve l¢ulerin kontrol edilmesi énemlidir.
2 40 - Yataklama elemanlarinda kanal kdse radyuslarinin belirtilen r<0.2
20 L mm degerinin Uzerinde yapilmasi, montaj ve ¢alisma esnasinda
Polyester resin problemlere neden olabilir. \ r>0.2 ¥
2r PO Resim 3.19
I~ I~ _¥
| | | 1 1 FTFE mfs — gg\l'llealll;ll?rﬁ’ll||r§nI§ ‘ t L
I 01 0.2 3.3 0.4 05 / H AN ) / ﬁ \F(uvarlatulm@
Z / \ 207 p N arlatiimig
60 °C'de yataklama elemanlar ylizey temas [ E ) ! ol |
basinci - hiz grafigi \ / TS
N4 - _ A
Sekil 1 Sekil 2 Sekil 3.1 S 1 1 - |
Metal olmayan Metal yataklama
yataklama basing dagilimi basing dagilimi @Db ad

Resim 3.14 Resim 3.15

x| { KASTAS

Resim 3.20
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Pnd&matik Bogaz
Sizdirmazlik Elemanlari




P T . Kullanim Basinc Sicaklik | Kayma Hizi | Sayfa
Kastas No | Uriin Ismi Resim Bélgesi Malzeme Kodu (maks) bar | (maks) °C | (maks)-m/s No
PNOMATIK BOGAZ SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI
Pnématik
~ o NBR NB7001
K30 Toz Bog_az ﬁ Bogaz SAC FE9901 16 -30/+105 1.0 40
Kecesi
Pnématik
K51 Toz Bogaz Bogaz PU PU9204 16 -35/+100 1.0 42
Kecesi
Pnématik PU PU9201 16 -35/+100
K52 Toz Bogaz Bogaz 1.0 44
Kegesi NBR NB9001 12 -30/+105
Pnématik PU PU9201 16 -35/+100
K53 Yastiklama Bogaz 1.0 46
Kegesi NBR NB9001 12 -30/+105
Pnématik
- o NBR NB8001
K56 Toz Boggz ﬁ Bogaz TPE TP5501 16 -30/+100 1.0 48
Kecesi
Pnématik
K64 Toz Bogaz Bogaz PU PU9201 16 -30/+100 1.0 50
Kecesi
Pnématik
K106 Toz Bogaz Bogaz NBR NB8001 12 -30/+105 1.0 52
Kecesi
Pnématik
K130 Bogaz v Bogaz NBR NB8001 12 -30/+105 1.0 54
Kecesi
Pnématik
K67 Bogaz > Bogaz NBR NB7001 10 -30/+105 1.0 56
Kecesi
Pnématik
K109 Bogaz v Bogaz NBR NB7001 16 -30/+105 1.0 56
Kecesi
Pnématik
K131 Bogaz Bogaz NBR NB7501 16 -30/+105 1.0 56
Kecesi
Pnématik
M o PTFE PT6005
K715 Egg:; q Bogaz BE NBaoo, 16 -30/+105 40 57

= | { KASTAS { KASTAS | =



K30 Pnématik Toz Bogaz Kecesi

~K30

Pnématik Toz Bogaz Kegesi L

Yuvarlatimig
C Parlatimig

/‘ﬂ

K30 pnématik toz bogdaz kegesi, elastomer malzemeden Uretilen
ve ac¢lk kanalda kullanim icin metal ring gévde yapisina sahip tek
etkili sizdirmazlik elemanidir.

Avantajlar
+ Ustiin siyirma 6zelligi
+ Ustiin sizdirmazlik ézelligi

+ Genis 6lcii yelpazesi @d| oD| oD1
» Zor sartlarda ¢alisabilmesi
+ Sicaklik degisimlerine icindeki metal ring sayesinde iyi uyum

4

saglamasi
Kullanim Alanlari KASTAS NO d (f9) D1 (x0.1) D (H10) H L (+0.2/-0) r1 a b B Cc KASTAS KOD
+ ISO 6432, 21287 serisi silindirlerde kullanimi tavsiye edilir. K30-010 10 19 17 8.4 7.5 1.1 1.8 2.2 4 1.5 10015069
K30-012 12 20 22 9.5 8.5 1.1 1.8 2.2 4 1.5 10015071
Calisma Kosullar Yiizey Puriizliiligii K30-012/1 12 24 20 8.5 7.5 1.1 1.8 2.2 4 1.5 10015073
K30-014 14 26 24 9.5 8.5 1.1 1.8 2.2 5 1.5 10015075
HAREKET: Dogrusal K30-016 16 28 26 9.5 8.5 11 1.8 2.2 5 1.5 10015077
BASING (bar): <16 bar K30-018 18 28 26 8.5 7.5 1.1 1.8 2.2 5 15 10015079
K30-020 20 32 30 9.5 8.5 1.1 1.8 2.2 5 2 10015082
HIZ (m/s): <1.0m/s
K30-022 22 34.5 32 9.5 8.5 14 2 2.8 7.5 2 10015084
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C K30-025 25 375 35 9.5 8.5 1.4 2 2.8 7.5 2 10015086
AKISKAN TiPi: Sartlandiriimis kuru hava I R K30-030 30 42.5 40 9.5 8.5 1.4 2 2.8 7.5 2 10015088
ad @D K30-032 32 44.5 42 9.5 8.5 14 2 2.8 7.5 2 10015090
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi K30-035 35 475 45 9.5 8.5 1.4 2 2.8 75 2 10015092
ayni anda kullanilamaz. 1 2
(mil) (kanal dibi) K30-040 40 52.5 50 9.5 8.5 1.4 2 2.8 7.5 2 10015094
K30-045 45 57.5 55 9.5 8.5 1.4 2.5 2.8 10 2 10015096
— Amaks stam =104m K30-050 50 63.2 60 9.5 8.9 18 25 3.6 10 2 10015098
Malzeme Bilgisi
Rp/Rz <0.5 <0.5
Toz Kegesi Govde Aciklama
Tp (%25 Rmaks)=%50-75
Standart olarak Uretilen
Elastomer - NB7001 | Metal - FE9901

malzeme kodudur.

Yuksek sicaklik uygulamalar
Elastomer - FK8001 | Metal - FE9901 icin FKM malzemeden
Uretilebilmektedir.

NOT: Ozel uygulama sartlarinda farkl malzemelerden (iretim yapilabilmektedir.
Detaylar icin Tablo 2.1'e bakabilir veya satis departmanimiz ile iletisime
gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Acik bogaz kanalina sikica yerlestirilir ve daire kesitli segman
yardimiyla sabitlenir. Montaj esnasinda keskin kdseli aparatlarin
kullaniimamasina énemle dikkat edilmelidir. Montajdan 6nce
sizdirmazlik elemanlari uygun gres yaglari ile yaglanmalidir. Yeni
Urdn degisimi yapilacak kullanilmis kanallarda, kanal temizligine
dikkat edilmelidir.

«© | {KASTAS {KASTAS | =



K51 Pnématik Toz Bogaz Kecesi

> K51 .

Pndmatik Toz Bogaz Kegesi L
Yuvarlatiimig
=== C Parlatimig
K51 pnématik toz bogaz kecgesi, 6zel tasarimi sayesinde siyirma, / = I

sizdirmazlik ve ag¢ik kanala segman ihtiyaci olmadan montaj
edilebilme &zellikleri olan sizdirmazlik elemanidir.

Avantajlar

+ Ustiin siyirma 6zelligi

Ustlin sizdirmazlik 6zelligi -
Dustk maliyet od | opl @1
Yirtilma dayaniminin yiuksek olmasi

Genis 6l¢l yelpazesi

Kullanim Alanlari

ISO 15552 ve CETOP serisi silindirlerde kullanimi tavsiye KASTASNO  d(f9)  D(H10) L (+0.5-0) L1 (+0.2/-0) H D1 (x0.1) r1 c KASTAS KOD
edilir. K51-008 8 14 5.4 12 7 15.6 0.8 1.2 10021590
K51-010 10 16 5.4 12 7 17.6 0.8 1.2 10021591

4

Calisma Kosullar Yiizey Puriizliilugii K51-012 12 22 .7 13 10.4 24.2 1.1 1.5 10021592
K51-012/1 12 20 7.7 13 104 22.2 11 1.5 10021594
HAREKET: Dogrusal K51-016 16 26 7.7 13 10.4 28.2 141 1.5 10021595
BASING (bar): <16 bar K51-018 18 28 177 13 10.4 30.2 1.1 1.5 10021597
K51-018/1 18 26 7.7 13 10.4 28.2 141 1.5 10021598
HIZ (m/s): <1.0m/s
K51-020 20 30 7.7 13 10.4 32.2 141 1.5 10021599
SICAKLIK (°C): -35/+100 °C K51-022 22 32 8 13 10.4 34.8 1.4 2 10021603
AKISKAN TiPi: Sartlandiriimis kuru hava K51-025 25 35 8 13 10.4 37.8 1.4 2 10021604
K51-030 30 40 8 14 11.2 42.8 14 2 10021606
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi K51-032 32 42 8 13 10.4 44.8 1.4 ) 10021607
ayni anda kullanilamaz. 1 2
(mil) (kanal dibi) K51-040 40 50 8 13 10.4 52.8 14 2 10021609
K51-045 45 55 8.6 13 104 58.6 1.8 2 10021611
Malzeme Bilgisi Amaks <4pm <10m K51-050 50 60 8.6 13 10.4 63.6 18 2 10021613
Rp/Rz <0.5 <0.5
Toz Kecesi ‘ Aciklama
o Tp (%25 Rmaks)=%50-75
Politretan - PU9204 ‘ Standart olarak Uretilen malzeme kodudur.

Agir calisma kosullarinda kullanimi énerilir.

Polidretan - PU9401 (Yuksek sicaklik ve uzun stroklu silindirler)

NOT: Ozel uygulama sartlarinda farkl malzemelerden tiretim yapilabilmektedir.
Detaylar icin Tablo 2.2'ye bakabilir veya satis departmanimiz ile iletisime
gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Tek parca bogaz kanalina el ile sikica montaj yapilabilir. Ozel
tasarimi sayesinde kanala sabitlemek icin ayrica segman
kullanimi gerektirmez. Montajin aparat yardimiyla yapilmasi
tavsiye edilir. Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin
kullanilmamasina énemle dikkat edilmelidir. Montajdan 6nce
sizdirmazlik elemanlari uygun gres yaglari ile yaglanmalidir. Yeni
Urtn degisimi yapilacak kullanilmis kanallarda, kanal temizligine
dikkat edilmelidir.

2 | { KASTAS {KASTAS | =



> K52

Pndmatik Toz Bogaz Kegesi

1}

Calisma Kosullari - NB9001

HAREKET: Dogrusal
BASINGC (bar): <12 bar

HIZ (m/s): <1.0m/s
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C
AKISKAN TiPi: Sartlandiriimis kuru hava

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi
ayni anda kullanilamaz.

Calisma Kosullari - PU9201

HAREKET: Dogrusal
BASINC (bar): <16 bar

HIZ (m/s): <1.0 m/s
SICAKLIK (°C): -35/+100 °C
AKISKAN TiPi: Sartlandiriimis kuru hava

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi
ayni anda kullanilamaz.

Malzeme Bilgisi

Toz Kecesi Aciklama

Elastomer - NB9001 Standart olarak Uretilen malzeme kodudur.

Politretan - PU9201 Standart olarak Uretilen malzeme kodudur.

Yuksek sicaklik uygulamalari icin FKM

Elastomer - FK9001 malzemeden Uretilebilmektedir.

NOT: Ozel uygulama sartlarinda farkli malzemelerden tiretim yapilabilmektedir.
Detaylar icin Tablo 2.1 ve Tablo 2.2'ye bakabilir veya satis departmanimiz ile
iletisime gecebilirsiniz.

u | { KASTAS

K52 pndmatik toz bogaz kecesi, dis ortamdan gelebilecek
olumsuz partikdllerin silindir icine girmesini engelleyen toz dudagi
ve sizdirmazhdi saglayan nutring yapisiyla her iki fonksiyonu
beraber yapabilen tek etkili sizdirmazlik elemanidir.

Avantaijlari

Ustiin siyirma ézelligi

Ustlin sizdirmazlik 6zelligi

Dusuk surtinmeye sahip tasarim

Kuguk kece kanal 6l¢llerine sahip olmasi

Yirtilma dayaniminin yuksek olmasi

Kullanim Alanlari
ISO 6432, 21287 serisi silindirlerde kullanimi tavsiye edilir.

Yiizey Puruzlaltgi

1 2
(mil) (kanal dibi)
Rmaks <4 ym <10 ym
Rp/Rz <0.5 <0.5
Tp (%25 Rmaks)=%50-75

Montaj Bilgisi

Tek parca bogaz kanalina el ile montaj yapilir. Montaj esnasinda
keskin koéseli aparatlarin  kullanilmamasina 6nemle dikkat
edilmelidir. Montajdan énce sizdirmazlik elemanlari uygun gres
yaglari ile yaglanmalidir. Yeni trtin degisimi yapilacak kullaniimis
kanallarda, kanal temizligine dikkat edilmelidir.

K52 Pnématik Toz Bogaz Kecesi

Yuvarlatilimis
Parlatiimis

I8
@dl @D1 @D
KASTASNO  d(f9) D(H11)  D1(+0.2/-0) L (+0.2/-0) L1 H KASL‘;%KOD KAST::S KOD
K52-003 3 5.6 46 27 3.2 2.8 - 10021758
K52-004 4 8.2 6.5 3 48 4 10021760 10021763
K52-004/1 4 7 5.6 2.7 3.2 2.8 10021764 10021765
K52-005 5 8 6.6 2.7 3.2 3 10021767 10021768
K52-006 6 1.2 9 4 5.2 5 10021769 10021771
K52-006/1 6 9 8.1 27 3.2 2.8 ; 10021773
K52-008 8 14.2 12 4 5.2 5 10021775 10021778
K52-008/1 8 1.5 10.1 3 4 3,2 ; 10021780
K52-010 10 16.2 14 45 6 5.5 10021783 10021786
K52-010/1 10 14 12.6 3.4 4,5 3.7 - 10021789
K52-012 12 16.5 137 37 4.8 4 10021791 10021794
K52-012/2 12 18 14.8 4 6 48 10021799 10021801
K52-014 14 18.5 16.1 37 48 4 - 10021802
K52-016 16 205 17.7 37 4.8 4 10021803 10021805
K52-016/1 16 23 19 42 6.2 6 - 10021808
K52-018 18 225 19,70 37 4.8 4 - 10021809
K52-020 20 25 22.2 415 5.2 46 10021810 10021812
K52-020/1 20 25 202 3.2 46 44 ; 10021814
K52-025 25 30 26.9 415 5.2 46 10021815 10021817
K52-030 30 35.5 31.9 4.55 6 5 ; 10021819
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K53 Pnomatik Yastiklama Kecesi

> K53

Pnoématik Yastiklama Kecesi

Yuvarlatilmig
Parlatiimig
K53 pndmatik yastiklama kecesi, ¢zel tasarimi ile pndmatik -
silindirlerde strok sonlarinda yastiklama goérevi yapmak igin /
‘ tasarlanmis tek etkili sizdirmazhk elemanidir. !
Avantaijlari -
» Kolay montaj 6zelligi
* Hava kanallari sayesinde vakum yapmamasi _ S R
» Merkezleme 6zelligi sayesinde sabit yastiklama 6zelligi
+ Zor kosullarda caligabilmesi oD1l odi 0d| oD2l oD
» Yiksek darbe dayanimi
Kullanim Alanlari KASTASNO d(h10) D (H11) D1 (H11) D2(H11) di(f8) H H1 L (20.1) L1 (20.2) KASL‘;%KOD KAST;\S KOD
. LSd(”)ir?SSSQ ve CETORP serisi silindirlerde kullanimi tavsiye K53-006 6 10 6.5 8 35 3.0 a1 3.7 5.7 10021826 i
K53-008 8 11.6 8.5 10 4 2.8 3.5 3.3 5.3 10021828 -
K53-009 9 14 9.5 11 5 41 5 4.8 6.8 10021831 -
K53-009.5 9.5 15 10 12 5.5 3.7 4.6 4.5 6.5 10021832 -
K53-012 12 18 13 15.5 8 41 5 4.8 6.8 10021836 10021838
K53-012/1 12 20 13 17 8 6.2 7.8 7 9 10021840 10021842
K53-014 14 22 15 19 10 6.2 7.8 7 9 10021843 10021845
Yizey Piriizliiligi K53-016 16 24 17 21 12 62 78 7 10021846 10021848
HAREKET: Dogrusal L K53-016/1 16 22 17 19.5 12 47 5.5 5.2 7.2 10021850 10021852
K53-018 18 26 19 22 14 6.2 7.8 7 9 - 10021854
BASING (ban): =12 bar P K53-020 20 28 21 24 6 62 78 7 9 10021855 10021858
HIZ (m/s): <1.0 m/s K53-022 22 30 23 26 18 6.2 7.8 7 9 10021861 10021863
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C @/ K53-024 24 32 25 28 20 6.2 7.8 7 9 10021864 10021866
— K53-025 25 33 26 29 21 6.2 7.8 7 9 10021867 10021871
AKISKAN TIPI: Sartlandiriimig kuru hava I ‘ K53-025/1 o5 35 26 30 21 62 78 2 9 R 10021873
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi od o0 K53-028 28 36 29 32 24 6.2 7.8 7 9 10021875 10021877
ayni anda Kullaniiamaz. 1 2 K53-030 30 40 31.5 35 26 6.2 7.8 7 9 10021878 10021881
(mil) (kanal dibi) K53-032 32 40 335 37 28 62 78 7 9 10021885 10021887
Rmaks <4 pm <10 ym K53-032/1 32 42 33 37 28 6.2 7.8 7 9 - 10021889
HAREKET: Dogrusal ' ' K53-040 40 50 41.5 45 32 6.2 7.8 7 9 10021893 10021896
Tp (%25 Rmaks)=%50-75 K53-050 50 67 53 58 46 1 1 12.5 14.5 - 10021900
BASING (ban): =16 bar K53-050/1 50 60 51.5 55 46 62 78 7 9 g 10021903
HIZ (m/s): <1.0m/s K53-057 57 74 60 65 53 10 1 12.5 14.5 10021904 10021906
TR 35/4100 °C K53-070 70 87 73 78 66 10 11 125 145 - 10021908
AKISKAN TiPi: Sartlandinimis kuru hava Yastiklama keceleri kanallarina el ile kolaylikla monte edilir.
Montaj esnasinda keskin koseli aparatlarin kullaniimamasina
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimumn degerlerdir, hepsi 6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan énce sizdirmazlik elemanlari
ayni anda kullanilamaz. uygun gres yaglari ile yaglanmalidir. Yeni trln degisimi yapilacak

Malzeme Bilgisi

Yastiklama Kecesi

Aciklama

Elastomer - NB9001

Standart olarak uretilen malzeme kodudur.

Politretan - PU9201

Standart olarak Uretilen malzeme kodudur.

Elastomer - FK9001

iletisime gecebilirsiniz.

Yiksek sicaklik uygulamalari icin FKM
malzemeden Uretilebilmektedir.

NOT: Ozel uygulama sartlarinda farkli malzemelerden dretim yapilabilmektedir.
Detaylar icin Tablo 2.1 ve Tablo 2.2'ye bakabilir veya satis departmanimiz ile

s | { KASTAS

kullaniimis kanallarda, kanal temizligine dikkat edilmelidir.

{KASTAS | =



K56 Pnématik Toz Bogaz Kecesi

> K56

Pnématik Toz Bogaz Kegesi L
Yuvarlatiimig
//"—“ C  Parlatimig
K56 pndmatik toz boJdaz kecesi, sizdirmazlik goérevi yapan y M
elastomer ring ve Ozel tasarimhi TPE malzemeden yapilan ( %\ ] /
ylksek mukavemete sahip siyirici ringiyle tek etkili sizdirmazhk \ / .
elemanidir. ~_ .~ 8
Avantaijlari
+ Olumsuz ve agir ortam kosullarinda mikemmel ylizey siyirma ML e —
Ozelligi @d | @bl @D1
+ TPE siyirici ile kesilmelere ve yirtiimalar karsi ylksek direng
+ Degisken calisma sicakliklarina mikemmel uyum
« Ustlin sizdirmazlik ézelligi
Kullanim Alanlari KASTASNO  d(f9) D(H10) L (+0.5/-0) L1 (+0.2/-0) H D1 (+0.2/-0.1) ri c KASTAS KOD
+ 1ISO 15552 ve CETOP serisi silindirlerde kullanimi tavsiye K56-012 12 29 77 13 10.4 o4 11 15 10021975
edilir K56-014 14 24 7.7 13 10.4 26 1.4 1.5 10021979
Yiizey Piiriizliiligi K56-016 16 26 7.7 13 10.4 28 1.1 15 10021981
K56-018 18 28 7.7 13 1 30 1.1 1.5 10021985
HAREKET: Dogrusal K56-020 20 30 7.7 13 10.4 32 1.1 1.5 10021987
BASING (bar): <16 bar K56-022 22 32 8.9 13 1 34.5 1.4 2 10021992
K56-025 25 35 8 13 11 37.5 1.4 2 10021994
HIZ (m/s): <1.0m/s
K56-028 28 38 8 14 1.5 40.5 1.4 2 10021998
SICAKLIK (°C): -30/+100 °C K56-030 30 40 8 14 11.5 42.5 1.4 2 10022000
AKISKAN TiPi: Sartlandiriimis kuru hava I R K56-032 32 42 8 13 11 44.5 1.4 2 10022002
ad 2D K56-035 35 45 8 14 11.5 47.5 1.4 2 10022007
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi K56-040 40 50 ) 13 11 50.5 1.4 ) 10022009
ayni anda kullanilamaz. 1 2
(mil) (kanal dibi) K56-045 45 55 8.6 14 11.5 58.2 1.8 2 10022015
K56-050 50 60 8.6 14 1.5 63.2 1.8 2 10022018
Amaks stpm <1oum K56-063 63 75 9.6 16 13 78.2 18 2 10022021
Rp/Rz <0.5 <0.5
Siyirici Ring Sizdirmazlik Ring Aciklama
. L Tp (%25 Rmaks)=%50-75

Yiksek sicaklik
uygulamalari igin
FKM malzemeden
Uretilebilmektedir.

PTFE - PT6005 Elastomer - FK8001

NOT: Ozel uygulama sartlarinda farkli malzemelerden tretim yapilabilmektedir.
Detaylar icin Tablo 2.1 ve Tablo 2.2'ye bakabilir veya satis departmanimiz ile
iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Tek parca bogaz kanalina el ile sikica montaj yapilabilir. Ozel
tasarimi sayesinde kanala sabitlemek icin ayrica segman
kullanimi gerektirmez. Montajin aparat yardimiyla yapilmasi
tavsiye edilir. Montaj esnasinda keskin kdseli aparatlarin
kullanilmamasina énemle dikkat edilmelidir. Montajdan o©nce
sizdirmazlik elemanlari uygun gres yaglan ile yaglanmalidir. Yeni
Urtin degisimi yapilacak kullanilmis kanallarda, kanal temizligine
dikkat edilmelidir.

w | { KASTAS {KASTAS | =



K64 Pndématik Toz Bogaz Kecesi

> K64

Pndmatik Toz Bogaz Kegesi L1
L Yuvarlatiimig H
Parlatiimig
K64 pndmatik toz bogaz kecesi, dis ortamdan gelebilecek
olumsuz partikullerin silindir igine girmesini engelleyen toz dudagi
ve sizdirmazliyi saglayan nutring dudagiyla her iki fonksiyonu
beraber yapabilen tek etkili sizdirmazlik elemanidir. 20°
Avantaijlari
« Ustlin siyirma ézelligi
. Ustun S|%d|rmazllk ozel.llgl od| oo1l @D
+ Diguk sirtiinmeye sahip tasarim
+ Kucuk kece kanali él¢llerine sahip olmasi
* Yirtiilma dayaniminin ylksek olmasi
+ Duguk sirtinme kuvveti degerleri
KASTAS NO d (e9) D (H10) D1 (H11) L (+0.2/-0) L1 H KASTAS KOD
Kullanim Alanlari K64-004 4 8.1 6.7 3 3.8 4 10022379
+ ISO 15552 ve CETORP serisi silindirlerde kullanimi tavsiye K64-006 6 111 91 3.6 4.6 5 10022381
edilir. K64-008 8 14.1 12.1 3.6 4.6 5 10022384
i K64-012 12 16.5 14.2 3 3.6 4 10022390
HAREKET: Dogrusal ] K64-012/1 12 18.1 15.5 4.2 5.4 6 10022392
BASING (bar): <16 bar K64-016 16 20.5 18.2 3 3.6 4 10022395
K64-016/1 16 23 18.8 4.2 5.4 6 10042963
HIZ (m/s): =1.0mis K64-020 20 25 224 3.4 4 46 10022398
SICAKLIK (°C): -30/+100 °C ®/ K64-025 25 30 27.4 3.4 4 4.6 10022400
AKISKAN TiPi: Sartlandiriimig kuru hava K64-030 30 35.5 32.9 4 4.8 6 10022402
@d %]8)
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir,
hepsi ayni anda kullanilamaz. 1 2
(mil) (kanal dibi)
Rmaks <4 ym <10 ym
Malzeme Bilgisi
Rp/Rz <0.5 <0.5
Toz Kegesi Aciklama
Tp (%25 Rmaks)=%50-75

Politretan - PU9201 Standart olarak Uretilen malzeme kodudur.

Yiksek sicaklik uygulamalari icin FKM

Elastomer - FK9001 malzemeden Uretilebilmektedir.

NOT: Ozel uygulama sartlarinda farkli malzemelerden (iretim yapilabilmektedir.
Detaylar icin Tablo 2.1 ve Tablo 2.2'ye bakabilir veya satis departmanimiz ile
iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Tek parca bodaz kanalina el ile sikica montaj yapilabilir. Montajin
aparat yardimiyla yapilmasi tavsiye edilir. Montaj esnasinda
keskin koéseli aparatlarin  kullaniimamasina 6nemle dikkat
edilmelidir. Montajdan &nce sizdirmazlik elemanlari uygun gres
yagdlari ile yaglanmalidir. Yeni Urtin deg@isimi yapilacak kullaniimig
kanallarda, kanal temizligine dikkat edilmelidir.

w | { KASTAS {KASTAS | =



K106 Pnématik Toz Bogaz Kecesi

>K106

Pndmatik Toz Bogaz Kegesi L1
L Yuvarlatiimig H
Parlatiimig
K106 pndématik toz boJdaz kecesi, dis ortamdan gelebilecek
olumsuz partikdllerin silindir icine girmesini engelleyen toz dudagi
ve sizdirmazliyi saglayan nutring dudagiyla her iki fonksiyonu
beraber yapabilen tek etkili sizdirmazlik elemanidir. 20
Avantaijlari
« Ustlin siyirma ézelligi . 1
+ Ustlin sizdirmazlk ézelligi od| op1l op
+ Dinamik slrtinme kuvvetlerinin diislik olmasi
+ Kucuk kece kanali él¢llerine sahip olmasi
+ Disuk basinglarda kesintisiz ¢alisabilme
Kullanim Alanlari KASTAS NO d (f9) D (H11) D1 (+0.2/-0) L (+0.2/-0) L1 H KASTAS KOD
+ ISO ve CETORP serisi silindirlerde kullanimi tavsiye edilir. K106-008 8 12 9.6 4 6 4.9 10002008
K106-010 10 14 11.6 4 6 4.9 10002012
K106-012 12 16 13.6 4 6 4.9 10002016
Calisma Kosullari Yiizey Piriizliligi K106-014 14 18 15.6 4 6 4.9 10002020
K106-016 16 24 19.4 6 8 7.5 10002023
HAREKET: Dogrusal L K106-020 20 28 23.4 6 8 7.5 10002027
BASING (bar): <12 bar @ K106-022 22 30 254 6 8 7.5 10002031
K106-025 25 33 28.4 6 8 7.5 10002033
HIZ (m/s): =1.0mis K106-030 30 40 34 7 9 8.5 10002036
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C @/ K106-040 40 50 44 7 9 8.5 10002039
AKISKAN TiPi: Sartlandiriimig kuru hava ‘ K106-045 45 55 49 7 9 8.5 10002041
RN ) K106-050 50 60 54 7 9 8.5 10002043
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir, @d @
hepsi ayni anda kullanilamaz. 1 2
(mil) (kanal dibi)
Rmaks <4 ym <10 ym
Malzeme Bilgisi
Rp/Rz <0.5 <0.5
Toz Kegesi Aciklama
Tp (%25 Rmaks)=%50-75

Elastomer - NB8001 Standart olarak Uretilen malzeme kodudur.

Yiksek sicaklik uygulamalari icin FKM

Elastomer - FK9001 malzemeden Uretilebilmektedir.

NOT: Ozel uygulama sartlarinda farkli malzemelerden tretim yapilabilmektedir.
Detaylar icin Tablo 2.1'e bakabilir veya satis departmanimiz ile iletisime
gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Tek parca bodaz kanalina el ile montaj yapilir. Montaj esnasinda
keskin koéseli aparatlarin  kullaniimamasina ©nemle dikkat
edilmelidir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari uygun gres
yaglari ile yaglanmalidir. Yeni Griin deg@isimi yapilacak kullaniimig
kanallarda, kanal temizligine dikkat edilmelidir.

2 | { KASTAS {KASTAS | =



K130 Pnématik Bogaz Kecesi

> K130

Pnomatik Bogaz Kecesi L
Yuvarlatiimig
Parlatiimis
K130 pnématik bodaz kegesi, elastomer malzemeden uretilen tek /
etkili nutring formunda pnématik bogaz sizdirmazlik elemanidir.
20°

Avantaijlari

« Ustiin sizdirmazlik ézelligi

Kolay montaj, basit kanal tasarimi -
Dusik basinglarda kesintisiz stabil ¢calisabilme @d| oD
Dustk surtinme kuvveti

Kullanim Alanlari
ISO ve CETORP serisi silindirlerde kullanimi tavsiye edilir.

4

KASTAS NO d (f8) D (H11) L (+0.2/-0) H KASTAS KOD
K130-003 3 6 2.5 2 10002261
K130-004 4 7 2.5 2 10002262
K130-005 5 8 2.5 2 10002263
Calisma Kosullan Yiizey Piiriizliligil K130-006 6 9 2.5 2 10002264
K130-007 7 10 2.5 2 10002265
HAREKET: Dogrusal K130-008 8 11 2.5 2 10002266
BASING (bar): 12 bar K130-010 10 13 2.5 2 10002267
K130-010/1 10 14 3.2 2.7 10002268
HIZ (m/s): =t-0mis K130-010/2 10 16 5 4.5 10002269
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C K130-012 12 16 3.2 2.7 10002270
AKISKAN TiPi: Sartlandiriimis kuru hava K130-014 14 18 3.2 2.7 10002273
- 5;'*'*'*' - *@'D*'*'*'*' K130-016 16 20 3.2 2.7 10002274
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir, K130-020 20 24 3.2 2.7 10002276
hepsi ayni anda kullanilamaz. 1 2
(mil) (kanal dibi)
Rmaks <4 ym <10 ym
Malzeme Bilgisi
Rp/Rz <0.5 <0.5
Nutring Aciklama
) (%25 Rmaks)=%50-75
Elastomer - NB8001 Standart olarak Uretilen malzeme kodudur.

Yiksek sicaklik uygulamalari icin FKM

Elastomer - FK8001 malzemeden Uretilebilmektedir.

NOT: Ozel uygulama sartlarinda farkl malzemelerden tiretim yapilabilmektedir.
Detaylar icin Tablo 2.1'e bakabilir veya satis departmanimiz ile iletisime
gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Montaj esnasinda keskin kdseli aparatlarin kullaniimamasina
6nemle dikkat edilmelidir. Montajdan énce sizdirmazlik elemanlari
uygun gres yaglar ile yaglanmalidir. Yeni Griin degisimi yapilacak
kullanilmis kanallarda, kanal temizligine dikkat edilmelidir.

s« | { KASTAS {KASTAS | =



~K67 *K715

Pnématik Bogaz Kecesi Pnématik Bogaz Kecesi

Yiksek hizlarda ve frekanslarda kullanilabilen, farkli gaz

. < . - . uygulamalarinda, yuksek sicakliklarda PTFE sizdirmazlik ringi ve
K67 pndmatik bogaz kecesi, 6zel geometrisi sayesinde dar

L
) . 2 o i . uygun o-ring secimi ile kullanilabilen pnématik bogaz kegesidir.
kanallarda kullanilabilmektedir. Dulsuk surtinmeli ¢ift etkili L Yuvarlatiimis Yuvarlatiimig
R . N - Parlatiimig Parlatiimis
pndématik bogaz kegesidir. |
r<0.2 / /
N 0.3xake BASINC (bar) | HIZ (m/s): ‘ SICAKLIK (°C): ‘ M?('E)ZE')EME /
/) u
BASING (bar) ‘ HIZ (m/s): ‘SICAKLIK(°C): ‘ M‘I\(t)ZDEUME S 55 PTFE- PT6005 2
<16 bar <4.0 m/s -30/+105 °C Elastomer -
o Elastomer - NB7001
<10 bar <1.0 m/s -30/+105 °C NB7001 |
- " —pg4lop @d| @D

~K109

Pndmatik Bogaz Kecesi

K109 pndématik bogaz kecesi, kesimli ve kisa dudak profili
ile degisken basinglarda iyi sizdirmazlik saglayabilen nutring
yapisinda pnématik bogaz kecesidir.

Yuvarlatilmig
Parlatiimig

/
MALZEME 20
BASINC (bar) ‘ HIZ (m/s): ‘ SICAKLIK (°C): ‘ KODU
o Elastomer -
<16 bar <1.0m/s -30/+105 °C NB7001 _ _
@dl @D
*K131
Pnomatik Bogaz Kecesi
K131 pndématik bodaz kecesi, 6zel dudak profili ile dusik
sUrtiinmeye sahip iyi sizdirmazlik saglayabilen nutring yapisinda L
pndmatik bogaz kecesidir.
Yuvarlatilmig
Parlatiimig
A
BASING (bar) ‘ HIZ (m/s): ‘SICAKLIK(°C):‘ M‘I\('bzlfd‘"E
20°
o Elastomer -
<16 bar <1.0 m/s -30/+105 °C NB7501
@d | @D

s | { KASTAS {KASTAS | =



Pndmatik Piston
Sizdirmazlik Elemanlari




o | {KASTAS

P T . Kullanim Basinc Sicaklik | Kayma Hizi | Sayfa
Kastas No | Uriin Ismi Resim Bélgesi Malzeme Kodu (maks) bar | (maks) °C | (maks)-m/s No
PNOMATIK PiSTON SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI
Pnématik
; . NBR NB7501
K25 Piston b Piston SAC FE9901 16 -30/+105 1.0 62
Kecesi
Pnématik PU PU8502 16 -20/+80
K50 Piston Piston 1.0 66
Kecesi NBR NB8001 12 -30/+105
Pnématik
K54 Piston “ Piston NBR NB7001 12 -30/+105 1.0 68
Kecesi
Pnématik
: . NBR NB7001
K55 Piston | P | Piston ALOMNYUM | ALSOOS 12 -30/+105 1.0 70
Kecgesi
Pnématik
; . NBR NB7001
K57 Piston ,=:| Piston | o MINYUM | AL9901 12 -30/+105 1.0 72
Kecesi
PU PU9201
Pnomatik | _POM PM9901
K58 Piston Piston ALUMINYUM AL9901 16 -30/+80 1.0 74
Kegesi MIKNATIS MK9901
NBR NB7001
Pnématik
K59F Piston Piston PU PU8502 16 -20/+80 1.0 77
Kecesi
Pnoématik PU PU8502 16 -20/+80
K59 Piston Piston 1.0 80
Kegesi NBR NB8001 12 -30/+105
o gy POM | Pioso0l
K61 Elestggi Piston ALOMINYUM AL9901 12 -30/+100 1.0 82
¢ NBR NB7001
Pndmatik
K62 Piston C Piston NBR NB7001 12 -30/+105 1.0 84
Kecgesi
Pnématik
K63 Piston Piston NBR NB7001 12 -30/+105 1.0 86
Kegesi
Pnématik
K65 Piston Piston NBR NB7001 12 -30/+105 1.0 88
Kecesi
Pnématik
K66 Piston Piston NBR NB8001 12 -30/+105 1.0 90
Kecesi
Pnématik
K506 Piston Piston NBR NB8501 12 -30/+105 0.5 920
Kecesi
Pnématik
: . PTFE PT6005
K761 Plston_ b Piston NBR NB7001 16 -30/+105 4.0 90
Kecesi
Pnématik
K160 Piston Piston PU PU9204 16 -30/+100 1.0 91
Kecesi
Pnématik
K161 Piston Piston PU PU9204 16 -30/+100 1.0 91
Kecesi

{KASTAS | «




~ K25

Pnoématik Piston Kecesi

Calisma Kosullari

B

HAREKET: Dogrusal
BASINC (bar): <16 bar
HIZ (m/s): <1.0m/s

SICAKLIK (°C): -30/+105 °C

AKISKAN TiPi: Sartlandiriimig kuru hava

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir,
hepsi ayni anda kullanilamaz.

Malzeme Bilgisi

Sizdirmazlik Ringi Goévde Aciklama

Standart olarak Uretilen

Elastomer - NB7501 | Metal - FE9901
malzeme kodudur.

Yuksek sicaklik uygulamalar
icin FKM malzemeden
Uretilebilmektedir.

Elastomer - FK7501 | Celik - FE9901

NOT: Ozel uygulama sartlarinda farkl malzemelerden tretim yapilabilmektedir.
Detaylar icin Tablo 2.1'e bakabilir veya satis departmanimiz ile iletisime
gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Piston miline montaj yapilirken kullanilacak kilitleme sisteminde
mutlaka ¢6zinmezlik 6nlemleri alinmali ve uygun 6lgide montaj
pulu konulmahdir. Montajdan énce sizdirmazlik elemanlari uygun
gres yaglari ile yaglanmahdir. Strok sonlarinda dudaklarin zarar
g6rmesini engelleyecek énlemler alinmalidir. Yeni Urtn degisimi
yapilacak kullaniimis silindirlerde, montaj 6ncesi temizlige ve
calisacak yuzeylere dikkat edilmelidir.

2 | { KASTAS

K25 pnématik piston kecesi, metal parcaile elastomer malzemenin
ozel yontemlerle beraber vulkanize edilmesiyle olusan ¢ift etkili
piston sizdirmazlk elemanidir.

Avantaijlari
+ Piston bagi isleme gereksinimi olmamasi
+ Genis dlcu yelpazesi
+ Surtinme dayaniminin yiksek olmasi
+ Kolay montaj yapilabilmesi
+ Uzun sdreli kullanilabilmesi
+ Ekonomik ¢ézim saglamasi

Kullanim Alanlari
CETORP serisi ve genel pndmatik silindirlerde kullanimi tavsiye
edilir.

Yiizey Piriizluligi

)

—
ad @D
1
(boru)
Rmaks <4 pum
Rp/Rz <0.5
Tp (%25 Rmaks)=%50-75

K25 Pnomatik Piston Kecesi

Yuvarlatiimig
Parlatiimig

adl @D

Yuvarlatiimig
Parlatiimig
\\50
adl @D d1
KASTAS NO D (H11) d (h9) H di s h KASTAS KOD
K25-020 20 5.2 12.2 1 1.4 10014299
K25-025 25 8 12 14.5 3 4 10014304
K25-025/2 254 6.35 12.7 9.4 2.5 3.5 10014307
K25-026 26 8 12 15.5 3 4 10014308
K25-028 28.58 6.35 12.7 12.58 2.5 3.5 10014309
K25-032 32 8 15 16 3 4 10014312
K25-035 35 8 15 19 3 4 10014316
K25-036 36 8 15 20 3 4 10014318
K25-040 40 10 18 23 4 5 10014320
K25-050 50 10 18 29 4 5 10014334
K25-050/2 50 16 20.5 25 4 5 10014339
K25-050/7 50.8 9.53 15.88 15.75 3 4 10014345
K25-060 60 12 22 36.8 4 5 10014347
K25-062 62 15 22 39 5 6 10014350
K25-063 63 12 22 40.5 5 6 10014351
K25-070 70 12 22 47 5 6 10014362
K25-073 73.03 9.53 19.05 48.03 4 5.5 10014365
K25-075 75 15 22 52 5 6 10014366
K25-075/1 75 12 22.5 52 5 6 10014368
K25-080 80 16 25 55 5 6.5 10014371
K25-080/3 80 12 25 55 5 6.5 10014377
K25-080/4 80 16 22.5 55.2 5 6.5 10014378
K25-080/5 80 20 22.5 55.2 5 6.5 10014381
K25-082 82.55 12.7 19.05 57.55 4 5 10014386
K25-090 90 16 25 65 5 6.5 10014389
K25-090/1 90 12 24 65 6 7.5 10014391
K25-095 95.25 12.7 22.23 70.26 5 6 10014392
K25-100 100 16 25 75 5 6.5 10014393
K25-100/1 100 20 25 75 5 6.5 10014399
K25-100/4 100 12 25 75 5 6.5 10014404
K25-100/6 100 20 26 75 5 6.5 10014405
K25-110 110 18 25 85 6 7.5 10014413
K25-125 125 20 30 90 8 10 10014416
K25-125/1 125 20 26 90 6 7.5 10014420
K25-125/3 125 18 30 90 8 10 10014421
K25-130 130 20 29 95 8 10 10014426
K25-140 140 20 30 95 10 12 10014427
K25-150 150 20 30 105 10 12 10014430
K25-160 160 27 31 115 10 12 10014433
K25-160/3 160 20 30 130 10 10.7 10014436
K25-180 180 27 31 135 10 12 10014440
K25-190 190 20 30 160.4 10 12 10014444

{KASTAS | =




KASTAS NO D (H11) d (h9) H di s h KASTAS KOD

K25-190/1 190 12 35 140 10 13 10014445
K25-200 200 27 35 150 12 15 10014447
K25-200/5 200 30 35 150 8 10.6 10014454
K25-250 250 30 35 200 12 16.5 10014458
K25-260 260 16 35 210 12 16.5 10014462
K25-300 300 30 35 250 12 16.5 10014464
K25-320 320 36 40 278.5 15 18.6 10014466

« | { KASTAS {KASTAS | «



~ K50

Pnoématik Piston Kecesi

44

Calisma Kosullari - NB8001
HAREKET: Dogrusal
BASINGC (bar): <12 bar
HIZ (m/s): <1.0m/s
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C

AKISKAN TiPi:

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir,
hepsi ayni anda kullanilamaz.

Sartlandiriimis kuru hava

Calisma Kosullari - PU8502
HAREKET: Dogrusal
BASINC (bar): <16 bar
HIZ (m/s): <1.0 m/s
SICAKLIK (°C): -20/+80 °C

AKISKAN TiPi:

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir,
hepsi ayni anda kullanilamaz.

Sartlandiriimig kuru hava

Malzeme Bilgisi

Nutring

Aciklama

Elastomer - NB8001

Standart olarak Uretilen malzeme kodudur.

Politretan - PU8502

Standart olarak Uretilen malzeme kodudur.

Elastomer - FK8001

Yuksek sicaklik uygulamalari igin FKM
malzemeden Uretilebilmektedir.

Politretan - PU9204

NOT: Ozel uygulama sartlarinda farkli malzemelerden tiretim yapilabilmektedir.
Detaylar i¢in Tablo 2.1 ve Tablo 2.2'ye bakabilir veya satis departmanimiz ile

iletisime gecebilirsiniz.

Dusuk sicaklik uygulamalari igin politiretan
malzemeden Uretilebilmektedir.

K50 Pnomatik Piston Kecesi

Yuvarlatiimig
L Parlatiimig
— 3
K50 pnématik piston kegesi, 6zel tasarlanmis dis dudak yapisi T v ©
ile basin¢li havaya hizli cevap verebilen piston uygulamalarinda
kullanima uygun tek etkili nutring sizdirmazlik elemanidir. \ /
Avantajlari T -
« Ozel tasarimi sayesinde yiiksek statik ve dinamik sizdirmazlik
ozelligi
+ Surtiinme kuvvetinin diisiik olmasi e T
+ Genis 6lcu yelpazesi @d| @dil @D
+ Uzun stroklu ve eksenel ylklerin fazla oldugu sistemlerde
kullanima uygun olmasi
- Kolay montaj yapilabilmesi KASTAS NO D (H11) d (h9) L (+0.2/-0) H di1 (+0.2/-0) KASTAS KOD NBR KASTAS KOD PU
K50-016 16 10 3.5 3 15 10021289 10021291
Kullanim Alanlar K50-020 20 12 5 45 19 10021298 -
+ 1ISO .15552. §erisi ve genel pnématik silindirlerde kullanimi K50-024 o4 16 6 5.5 23 10021304 )
tavsiye edilr. K50-025/1 25 17 6 55 24 10021307 -
K50-028 28 20 4.5 4 27 10021310 -
K50-032 32 24 6 5.5 31 10021313 10021316
K50-035 35 27 4.5 4 34 - 10021321
» e K50-036/1 36 26 7.5 7 34.5 - 10021323
Yuzey Purdzliligu K50-038 38.1 30.16 7.64 714 371 - 10021324
L K50-040 40 30 7.5 7 38.5 10021326 10021329
‘ A K50-040/2 40 28 7.5 7 38.5 10021332 -
K50-042 42 30 1 10 40.5 - 10021333
®/ K50-050 50 40 7.5 7 48.5 10021337 10021342
i K50-050/1 50 36 7.5 7 48.5 10021343 10021344
%/\ K50-050/4 50.8 40.54 7.64 714 49.3 - 10021347
ad @D K50-050/5 50.08 41.27 7.64 714 48.58 - 10021348
K50-053 53.97 44.45 6.85 6.35 52.47 - 10021349
(boru) (cana dibi) K50-060 60 47 9 8 58.5 10021352 -
K50-063 63 53 7.5 7 61.5 10021355 10021359
Amaks s4pm <10um K50-063/4 63.5 50 8.95 7.95 62 - 10021364
Rp/Rz <0.5 <0.5 K50-069 69.85 53.97 10.52 9.52 67.85 - 10021367
K50-076 76.2 58.3 14.89 13.89 71.2 - 10021369
s (7525 Rmaks)=9%50-75 K50-080 80 68 9.5 8.5 78 10021371 10021375
K50-080/2 80 67.3 6.85 6.35 78 - 10021378
K50-090 90 78 9.5 8.5 88 - 10021381
Tek parcall piston basina el ile montaj yapilabilir. Montaj K50-100 100 88 95 8.5 98 10021385 10021388
esnasinda keskin kdseli aparatlarin kullaniimamasina énemle S D S0 L I S = Lo
dikkat edilmelidir. Montajdan énce sizdirmazlik elemanlari uygun K50-115 115 100 11 10 112.5 10021435 -
gres yaglan ile yaglanmahdir. Yeni Urin degisimi yapilacak K50-125 125 110 11 10 122.5 10021453 10021457
kullanilmis kanallarda, kanal temizligine ve ylzeylerine dikkat K50-125/1 125 105 9.25 8.25 122.5 - 10021459
edilmelidir. K50-125/2 125 110 10 9 122.5 10021460 -
- K50-152 152.4 134.94 20.05 19.05 147.4 10021469 10021471
K50-160 160 140 s 14 155 : 10021475
K50-160/1 160 140 9.25 8.25 155 - 10021476
K50-160/2 160 145 1 10 157.5 10021477 10021480
K50-160/4 160 145 10 9 157.5 10021482 -
K50-180 180 160 13 12 157.5 - 10021486
K50-200 200 180 15 14 195 10021497 10021502
K50-250 250 226 17 16 2425 - 10021507
K50-320 320 295 18 17 312.5 10021539 10021543

s | { KASTAS
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K54 Pnomatik Piston Kecesi

~ K54

. . . . Yuvarlatil
Pnématik Piston Kegesi L Parlatimis |
R , ) r— 13
K54 pndmatik piston kecesi, dar kanallarda calismak Uzere e S
tasarlanmis cift etkili piston sizdirmazlik elemanidir. ( ]
\
Avantaijlari S
» Kolay montaj yapilabilmesi
+ Surtinme kuvvetinin diisik olmasi »
+ Boyutlarinin ki¢lk olmasina kargin mikemmel sizdirmazlik
saglamasi S -
- Cift etkili olmasi @dl @dil @b
Kullanim Alanlari
+ 1SO ve CETOP serisi silindirlerde kullanimi tavsiye edilir. KASTAS NO D (H11) d (h9) L (+0.2/-0) d1 (x0.1) KASTAS KOD
K54-012 12 7 25 11.6 10021909
K54-016 16 9 25 15.6 10021911
K54-020 20 13 25 19.6 10021914
al aK lla Yiizev Piiriizliliidi K54-025 25 18 25 24.6 10021916
Galisma Kosullar s K54-028 28 19 3 276 10021920
HAREKET: Dogrusal L K54-030 30 21 3 29.6 10021922
A K54-032 32 23 3 31.6 10021924
BASINGC (bar): <12 bar
K54-035 35 26 3 34.5 10021926
HIZ (m/s): <1.0m/s ®/ K54-040 40 31 3 39.5 10021928
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C C? K54-040/1 40 27.5 3.5 39.5 10021930
- K54-045 45 36 3 44.5 10021932
AKISKAN TIPI: Sartlandinimis kuru hava — ]
d 2D K54-050 50 4 3 49.5 10021934
NOT: Yukaridaki dederler (hiz, basing, sicaklik) maksimumn degerlerdir, K54-060 60 44 4 59.5 10021936
hepsi ayni anda kullanilamaz. 1 2 K54-060/1 60 48 3.4 59.5 10021938
(boru) (kanal dibi)
K54-063 63 51 4 62.5 10021941
Rmaks =4 pm =10 pm K54-065 65 53 4 64.5 10021943
Malzeme Bilgisi Rp/Rz <05 <0.5 K54-070 70 58 4 69.5 10021944
Sizdirmazlik Ringi Aciklama K54-080 80 68 4 79.5 10021946
9 ¢ T (%25 Rmaks)=%50-75 K54-100 100 88 4 99.4 10021948
Elastomer - NB7001 | Standart olarak iretilen malzeme kodudur. K54-125 125 110 5 124.4 10021951

Yiksek sicaklik uygulamalari icin FKM

Elastomer - FK7001 malzemeden Uretilebilmektedir.

NOT: Ozel uygulama sartlarinda farkli malzemelerden tiretim yapilabilmektedir.
Detaylar i¢cin Tablo 2.1'e bakabilir veya satis departmanimiz ile iletisime
gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Tek parcall piston basina el ile montaj yapilir. Montaj esnasinda
keskin koseli aparatlarin kullaniimamasina 6nemle dikkat
edilmelidir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari uygun gres
yaglari ile yaglanmalidir. Yeni Grlin degisimi yapilacak kullaniimig
kanallarda, kanal temizligine ve ylizeylere dikkat edilmelidir.
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K55 Pnomatik Piston Kecesi

» K55
Pnématik Piston Kegesi l\g:\r/lglllargllrgms

\

.02

K55 pndmatik piston kecesi, metal parcaile elastomer malzemenin
Ozel yontemlerle beraber vulkanize edilmesiyle olusan tek etkili
piston sizdirmazlik elemanidir.

Avantajlar

Piston basi isleme gereksiniminin olmamasi

Hava kanallari iceren tasarimi sayesinde strok sonlarinda

yastiklama &zelligi bulunmasi _
Ani basin¢ degisimlerine hava kanallar sayesinde milkemmel @d| |@D
uyum

Sdrtinme kuvvetinin disuk olmasi
Kolay montaj yapilabilmesi

*'KASTAS KOD F" ile belirtilen triinler celik gévdeye sahiptir.

Kullanim Alanlarn

L

+ 1SO ve CETOP serisi silindirlerde kullanimi tavsiye edilir. KASTASNO  D(H11)  d(h10) H1 d1 (x0.2) H s h KASTAS KOD  KASTAS KOD F*
K55-016 16 4.5 4.4 6.9 3.4 2 2.3 10021953 10021966
Calisma Kosullari Yiizey Pirizliligii K55-020 20 6 5.5 9.4 4.4 2.5 2.8 10021955 10021967
K55-025 25 7 6.4 10.8 5.4 3 3.5 10021957 10021968
HAREKET: Dogrusal L K55-032 32 8 7.5 12.5 6 3 3.5 10021958 10021969
BASING (bar): - ) K55-040 40 8 8.5 17 7 4 45 10021960 10021970
K55-050 50 10 10 26 8 4 4.5 10021962 10021971
HIZ (m/s): =1.0m/s af K55-063 63 12 10 26 8 4 45 10021963 10021972
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C K55-080 80 16 1.4 30 9.9 5 5.5 10021964 10021973
AKISKAN TiPi: Sartlandinimig kuru hava \‘%/\\\ K55-100 100 20 12.9 35 10.9 6 6.5 10021965 10021974
. ) . ) . @d @D
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi
ayni anda kullanilamaz. 1
*16 bar'a kadar olan kullanimlar i¢in ¢elik gbvde segimi tavsiye edilir. (boru)
Rmaks <4 pym
Malzeme Bilgisi Rp/Rz <0.5
Sizdirmazlik Ringi Goévde Aciklama Tp (%25 Rmaks)=%50-75
Aliminyum -~
Elastomer - NB7001 | AL9901 - Standart olarak tretien
Celik FE9901 ' Notlar
Aliminyum | YUksek sicaklik uygulamalari N " _ - I i
Elastomer - FK7001 AL9901 - icin FKM malzemeden KASTAS KOD F" ile belirtilen triinler celik gévdeye sahiptir.
Celik FE9901 Uretilebilmektedir.
NOT: Ozel uygulama sartlarinda farkl malzemelerden tretim yapilabilmektedir. -
Detaylar icin Tablo 2.1'e bakabilir veya satis departmanimiz ile iletisime —
gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

(|
f

Tek parcall piston basina el ile montaj yapilir. Montaj esnasinda
keskin koseli aparatlarin kullaniimamasina 6nemle dikkat
edilmelidir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari uygun gres
yaglari ile yaglanmalidir. Yeni Grlin degisimi yapilacak kullaniimig
kanallarda, kanal temizligine ve ylzeylere dikkat edilmelidir. =
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> K57

Pnoématik Piston Kecesi

L

Calisma Kosullari

HAREKET: Dogrusal

BASINGC (bar): <12 bar / <16 bar*

HIZ (m/s): <1.0m/s

SICAKLIK (°C): -30/+105 °C

AKISKAN TiPi: Sartlandiriimig kuru hava

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi
ayni anda kullanilamaz.
*16 bar'a kadar olan kullanimlar i¢in ¢elik gbvde segimi tavsiye edilir.

Malzeme Bilgisi

Sizdirmazlik Ringi Gévde Aciklama
Aldminyum Standart olarak uretilen
Elastomer - NB7001 AL9901 - malzeme kodudur.
Celik FE9901 '
Aliminyum | YUksek sicaklik uygulamalari
Elastomer - FK7001 AL9901 - icin FKM malzemeden
Celik FE9901 Uretilebilmektedir.

NOT: Ozel uygulama sartlarinda farkl malzemelerden tiretim yapilabilmektedir.
Detaylar icin Tablo 2.1'e bakabilir veya satis departmanimiz ile iletisime
gecebilirsiniz.

K57M - PNOMATIK PiISTON KEGESI

Miknatis

Metal parca

NOT: Pozisyon sensdrl olan silindirlerde ihtiyag olmasi halinde
K57M pndmatik piston kecesi Uretilebilmektedir. Detayli bilgi icin
satis departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

2 | { KASTAS

K57 pnématik piston kegesi, metal parcaile elastomer malzemenin
Ozel ydontemlerle beraber vulkanize edilmesiyle olusan ¢ift etkili
piston sizdirmazlik elemanidir.

Avantajlar

Piston basi isleme gereksiniminin olmamasi

Hava kanallari iceren tasarimi sayesinde strok sonlarinda
yastiklama &zelligi bulunmasi

Ani basin¢ degisimlerine hava kanallar sayesinde milkemmel
uyum

Sdrtinme kuvvetinin disuk olmasi

Kolay montaj yapilabilmesi

Kullanim Alanlari
ISO ve CETORP serisi silindirlerde kullanimi tavsiye edilir.

Yiizey Piiriizliligii

B

%\
@d @D

1
(boru)
Rmaks <4 pym
Rp/Rz <0.5
Tp (%25 Rmaks)=%50-75

Montaj Bilgisi

Piston miline montaj yapilirken kullanilacak kilitteme sisteminde
mutlaka c¢oézlnmezlik Onlemleri alinmali ve montaj pulu
konulmahdir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari uygun
gres yaglari ile yaglanmalidir. Strok sonlarinda dudaklarin zarar
gOrmesini engelleyecek énlemler alinmalidir. Yeni trin degisimi
yapilacak kullaniimis silindirlerde, montaj dncesi temizlige ve
calisacak yuzeylere dikkat edilmelidir.

Notlar

K57 Pnématik Piston Kecesi

Yuvarlatilmig
Parlatiimig

N
o

°

U

*'KASTAS KOD F" ile belirtilen triinler celik gévdeye sahiptir.

ad

@D

"KASTAS KOD F" ile belirtilen triinler ¢celik gévdeye sahiptir.

KASTAS NO D(H11) d (h10) H d1 h s KASTAS KOD  KASTAS KOD F*
K57-010 10 3 5 5.2 1.8 15 10022023 10022044
K57-012 12 45 6 6.9 2.3 2 10022024 10022045
K57-016 16 4.5 6.5 6.9 2.3 2 10022025 10022047
K57-020 20 6 75 9.4 2.8 2.5 10022027 10022048
K57-025 25 7 8.8 10.8 3.5 3 10022030 10022050
K57-032 32 8 11 12.5 35 3 10022033 10022052
K57-040 40 8 11.8 17 45 4 10022035 10022053
K57-050 50 10 14 26 45 4 10022037 10022054
K57-063 63 12 14 26 45 4 10022039 10022055
K57-080 80 16 16 30 5.5 5 10022041 10022056
K57-100 100 20 18 35 6.5 6 10022042 10022057
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K58 Pnomatik Piston Kecesi

~ K58

Pnoématik Piston Kegesi

=)

K58 pndmatik piston kecesi, aliminyum gbvde Uzerinde
sizdirmazlik saglayan poliiretan nutringler, POM yataklama, Yuvarlatiimig
. . . . - Parlatiimig

statik sizdirmazlik icin o-ring ve miknatistan olusan cift etkili
sizdirmazlik elemanidir.

Avantajlar H2
Piston basi isleme gereksiniminin olmamasi .

Aliminyum gévdeden olustugdu icin hafif olmasi [ [ ,&,7,_
Uzerinde bulunan miknatis sayesinde pozisyon belirleyebilme 2d| @b H1 od1] @d2
ozelligi

Sirtinme dayaniminin yiksek olmasi

Kompakt tasarimi sayesinde ilave yataklamaya ihtiyac

.
D

duyulmamasi KASTASNO D (H11) d (f8) d1 (+0.2/-0)  d2 (+0.2/-0) H H1 H2 KASTAS KOD
- Kolay montaj yapilabilmesi K58-032 32 8 16.3 207 14.5 10.65 5.2 10022060
* Uzun kullanim stiresi K58-040 40 8 21.4 26.5 15.2 1.7 5.8 10022070
» Hava kanallari igeren tasarimi sayesinde strok sonlarinda K58-050 50 10 273 331 16 1215 5.1 10022078
yastiklama 6zelligi bulunmasi K58-060 60 10 25 30.8 19.2 15.85 5 10022085
Kullanim Alanlan K58-063 63 10 28 33.8 19.2 15.85 5 10022087
+ 1SO serisi silindirlerde kullanimi tavsiye edilir. K58-080 80 12 29 34.4 22 17.5 8.5 10022094
K58-100 100 17 39.6 46.8 255 20 8.85 10022103

Yiizey Piriizliligi

Calisma Kosullari

HAREKET: Dogrusal =
BASINC (bar): <16 bar )
HIZ (m/s): <1.0m/s @/
SICAKLIK (°C): -30/+80 °C
AKISKAN TiPi: Sartlandiriimig kuru hava
@d D
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi
ayni anda kullanilamaz. 1
(boru)
. . Rmaks <4 pum
Malzeme Bilgisi
Rp/Rz <0.5
&zc:;:;nz:zhk Govde | Yataklama |Miknatis| O-Ring Aciklama
9 o (%25 Rmaks)=%50-75
P ’ Standart olarak
Politiretan |Aluminyum|Termoplastik Elastomer| .~
PU9201 | AL9901 | PMogot | MK990T ['\p7ggq | Uretilen malzeme
kodudur.
Yiksek sicaklik
Elastomer |Aliminyum PTFE MK9901 Elastomer| uygulamalari igin
FK9001 AL9901 PT6005 FK8001 | FKM malzemeden

Uretilebilmektedir.

NOT: Ozel uygulama sartlarinda farkli malzemelerden tiretim yapilabilmektedir.
Detaylar icin Tablo 2.1, Tablo 2.2 ve Tablo 2.3'e bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Piston miline montaj yapilirken kullanilacak kilitteme sisteminde
mutlaka ¢dzunmezlik Onlemleri alinmali ve montaj pulu
konmalidir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari uygun gres
yaglari ile yaglanmalidir. Yeni Grln degisimi yapilacak kullaniimig
silindirlerde, montaj &ncesi temizlige ve calisacak ylzeylere
dikkat edilmelidir.
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~K59F

Pnoématik Piston Kecesi

Yeni nesil pnématik uygulamalar da dugik surtiinme ve uzun émur
ihtiyaci artmaktadir. Kastas, dusuk sirtinme gerektiren pnématik
piston uygulamalari icin K59F serisini gelistirdi. Politretan
malzeme ile Ustlin asinma dayanimi saglarken, SEA yardimi
ile dogrulanan radyuslu dudak yapisi sayesinde dislk temas
kuvveti olusturmaktadir. Boylece uzun ¢alisma ve minumum kege
asinmalari yapilan testlerde gézlemlenerek dogrulanmistir.

Minimum Calisma Basinci (bar)

B K59F Pnomatik Piston Kegesi [l Standart Pnématik Piston Kegesi

Sekil 5.1

K59F-025 Sonlu Elemanlar Analizi

K59 @ 0 bar K59 @ 6 bar

- Ozel formlu
sizdirmazlik dudagi

« Acili sirt yapisi

Geligtirilmis havuz yapisi
ile optimum temas kuvveti

K59F-063 6 bar basin¢ altinda SEA analizi

.

‘M#‘u 1t ﬁﬁﬁﬁﬂm..

Resim 5.1

Resim 5.2
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K59F Pnomatik Piston Kegesi

> KS59F

Pnoématik Piston Kegesi

Yuvarlatiimig
L Parlatiimig
K59F pnomatik piston kecesi, disik surtinme igin tasarlanmis 20°
dis sizdirmazlik dudag: ile piston uygulamalarinda kullanima 4
uygun tek etkili nutring sizdirmazlik elemanidir. \
Avantajlar
+ Surtinme kuvvetinin distk olmasi
» Dusik basinglarda ¢aligsabilmesi N UL
+ Kolay montaj yapilabilmesi
+ Dar kece kanalinda kullanilabilmesi od| odil @b
* Uzun ¢alisma 6émru
Kullanim Alanlari KASTAS NO D (H11) d (h9) L (+0.2/-0) d1 (+0.2/-0) H KASTAS KODU
+ 1SO 15552, 6432 serisi ve CETOP silindirlerde kull
990, BASS Serisive stindirierde xufanimi K59F-008/1 8 4.8 2.85 76 2.45 10022185
tavsiye edilir.
K59F-010 10 6 3 9.6 2.55 10022186
K59F-012 12 7 3 11.6 2.55 10022187
al a Kosull Yiizey Piirtzliliad K59F-012/1 12 7 2.85 1.6 2.45 10022188
Galisma Kosullar Ha P K59F-016 16 10 3 15.6 2.55 10022189
HAREKET: Dogrusal K59F-020 20 14 3 19.6 2.55 10022190
K59F-025 25 19 3.5 24.4 3.25 10022191
BASINGC (bar): <16 bar
K59F-030 30 22 3.5 294 3.25 10022193
HIZ (m/s): <1.0m/s K59F-032 32 24 3.5 31.4 3.25 10022194
SICAKLIK (°C): -20/+80 °C 5 K59F-040 40 32 3.5 39.4 3.25 10022195
- K59F-050 50 42 3.5 49.4 3.25 10022196
AKISKAN TIPI: Sartlandinimis kuru hava
7 oD K59F-063 63 53 4.5 62.4 4.25 10022197
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi K59F-080 80 70 4.5 79.4 4.25 10022198
ClY e LS 1 2 K59F-100 100 90 45 99.4 4.25 10022199
(boru) (kanal dibi)
K59F-125 125 105 8.5 123.8 8.25 10022200
Rmaks =4pm =10 pm K59F-160 160 140 8.5 158.8 8.25 10022201
Malzeme Bilgisi
Rp/Rz <0.5 <0.5
Nutring Aciklama
Tp (%25 Rmaks)=%50-75

Politiretan - PU8502 Standart olarak Uretilen malzeme kodudur.

Yuksek sicaklik uygulamalari icin FKM

Elastomer - FK8001 malzemeden Uretilebilmektedir.

NOT: Ozel uygulama sartlarinda farkli malzemelerden tiretim yapilabilmektedir.
Detaylar icin Tablo 2.1 ve Tablo 2.2'ye bakabilir veya satis departmanimiz ile
iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Tek parcall piston bagina el ile montaj yapilir. Montaj esnasinda
keskin koéseli aparatlarin  kullanilmamasina 6nemle dikkat
edilmelidir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari uygun gres
yaglari ile yaglanmalidir. Yeni Grlin degisimi yapilacak kullaniimig
silindirlerde, kanal temizligine ve calisacak ylzeylere dikkat
edilmelidir.
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> K59

Pnoématik Piston Kegesi

dd

Calisma Kosullari - NB8001
HAREKET: Dogrusal
BASINGC (bar): <12 bar
HIZ (m/s): <1.0m/s
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C

AKISKAN TiPi:

ayni anda kullanilamaz.

Sartlandiriimis kuru hava

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi

Calisma Kosullari - PU8502
HAREKET: Dogrusal
BASINC (bar): <16 bar
HIZ (m/s): <1.0m/s
SICAKLIK (°C): -20/+80 °C

AKISKAN TiPi:

ayni anda kullanilamaz.

Sartlandiriimis kuru hava

NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi

Malzeme Bilgisi

Nutring

Aciklama

Elastomer - NB8001

Standart olarak Uretilen malzeme kodudur.

Politretan - PU8502

Standart olarak tretilen malzeme kodudur.

Elastomer - FK8001

iletisime gecebilirsiniz.

Yuksek sicaklik uygulamalari icin FKM
malzemeden Uretilebilmektedir.

NOT: Ozel uygulama sartlarinda farkli malzemelerden tiretim yapilabilmektedir.
Detaylar icin Tablo 2.1 ve Tablo 2.2'ye bakabilir veya satis departmanimiz ile

o | { KASTAS

K59 pnématik piston kecesi, 6zel tasarlanmis dis sizdirmazlik
dudag! ile piston uygulamalarinda kullanima uygun tek etkili
nutring sizdirmazlik elemanidir.

Avantaijlari
+ Yuksek statik ve dinamik sizdirmazlik
+ Kolay montaj yapilabilmesi
+ Dar kece kanalinda kullanilabilmesi
+ Uzun calisma émru

Kullanim Alanlarn
+ ISO 15552, 6432 serisi silindirlerde kullanimi tavsiye edilir.

Yiizey Piriizlaliigi

9

@d @D
1 2
(boru) (kanal dibi)
Rmaks <4 um <10 ym
Rp/Rz <0.5 <0.5
Tp (%25 Rmaks)=%50-75

Montaj Bilgisi

Tek parcall piston bagina el ile montaj yapilir. Montaj esnasinda
keskin koéseli aparatlarin  kullanilmamasina 6nemle dikkat
edilmelidir. Montajdan énce sizdirmazlik elemanlari uygun gres
yaglari ile yaglanmalidir. Yeni trtin degisimi yapilacak kullaniimis
silindirlerde, kanal temizligine ve calisacak ylzeylere dikkat
edilmelidir.

K59 Pndématik Piston Kecesi

Yuvarlatiimig
L Parlatiimis
20°
ad! @d1l @D

KASTAS NO D (H11) d (h9) L (+0.2/-0) di (+0.2/-0) H KASTAS KOD NBR KASTAS KOD PU
K59-006 6 3 2.5 5.6 10022112 -
K59-008 8 4.8 2.7 7.6 2.3 10022113 -
K59-008/1 8 4.8 2.85 7.6 2.45 - 10022115
K59-010 10 6 3 9.6 2.55 10022117 10022119
K59-012 12 7 3 11.6 2.55 10022121 10022123
K59-014 14 8 3 13.6 2.55 10022124 -
K59-015 15 9 3 14.6 2.55 - 10022126
K59-016 16 10 3 15.6 2.55 10022127 10022129
K59-018 18 12 3 17.6 2.55 10022131 -
K59-020 20 14 3 19.6 2.55 10022132 10022135
K59-022 22 16 3 21.4 2.55 10022136 =
K59-024 24 18 3.5 23.4 3.25 10022139 -
K59-025 25 19 3.5 24.4 3.25 10022141 10022144
K59-030 30 22 3.5 29.4 3.25 - 10022145
K59-032 32 24 3.5 31.4 3.25 10022146 10022148
K59-038 38 30 3.5 37.4 3.25 10022150 -
K59-040 40 32 3.5 39.4 3.25 10022151 10022153
K59-045 45 37 3.5 44.4 3.25 10022155 -
K59-050 50 42 3.5 49.4 3.25 10022156 10022158
K59-063 63 53 4.5 62.4 4.25 10022161 10022163
K59-080 80 70 4.5 79.4 4.25 10022164 10022166
K59-100 100 90 4.5 99.4 4.25 10022168 10022170
K59-125 125 105 8.5 123.8 8.25 - 10022173
K59-125/1 125 107.5 7.5 123.8 7.25 10022174 -
K59-160 160 140 8.5 158.8 8.25 10022176 10022178
K59-200 200 182.5 7.5 198.8 7.25 10022179 -
K59-250 250 230 8.5 248.8 8.25 10022182 -
K59-320 320 300 8.5 318.5 8.25 10022184 -

{KASTAS | =




K61 Pnomatik Piston Kecesi

» K61
Yuvarlatiimis

Pndmatik Piston Kegesi Parlatiimis H

20°

K61 cift etkili pndmatik piston kegesi olup, POM yataklama
elemani, NBR sizdirmazlik elemani (dinamik ve statik) ve C
aliminyum gbévdeden olusan, tek parga halinde kompakt yapidaki
sizdirmazlik elemanidir.

Avantaijlari A
+ Piston basi isleme gereksinimi olmamasi o \{ S O R e R 1

« Ustiin yataklama 6zelligi @d2

- . ad| @dil @D
+ Surtinme dayaniminin yiksek olmasi
+ Kolay montaj yapilabilmesi
» Uzun sdreli kullanilabilmesi
KASTAS NO D (H11) d (f8) d1 (f8) d2min (f8) H C KASTAS KOD
Kullanim Alanlari
+ ISO serisi silindirler ve 6zel imalatlarda kullanimi tavsiye edilir. K61-032 32 8 10 13 8 4 10022287
K61-035 35 8 10 13 8 4 10022288
K61-040 40 10 12 15 8 4 10022289
» e rerrm e K61-060 60 12 16 17 8 4 10022290
Calisma Kosullari Yiizey Puruzlaltugi
HAREKET: Dogrusal L
BASING (bar): <12 bar A
HIZ (m/s): <1.0 m/s ®/
SICAKLIK (°C): -30/+100 °C
AKISKAN TiPi: Sartlandiriimig kuru hava
P ) . . . @d @D
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi
ayni anda kullanilamaz. 1
(boru)
Malzeme Bilgisi Amaks =4 pm
Rp/Rz <0.5
Dinamik Statik
Slzcll:;l_'ma_zllk Gévde Yataklama SIZdI!‘ma.th Aciklama o (%25 Rmaks)=%50-75
ingi Ringi
Standart
Elastomer - | Aliminyum - | Termoplastik - | Elastomer - “orlat:lakn
NB8001 AL9901 PM9901 NB7001 uretrie
malzeme
kodudur.

NOT: Ozel uygulama sartlarinda farkl malzemelerden tiretim yapilabilmektedir.
Detaylar icin Tablo 2.1 ve Tablo 2.3'e bakabilir veya satis departmanimiz ile
iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Piston miline montaj yapilirken kullanilacak kilitteme sisteminde
mutlaka ¢6zinmezlik &énlemleri alinmali ve montaj pulu
konulmalidir. Montajdan énce sizdirmazlik elemanlari uygun gres
yaglar ile yaglanmalidir. Montaj yapilacak boru pahlar yeterli
degil ise adizlatma aparati kullaniimalidir. Yeni Griin degisimi
yapilacak kullaniimis silindirlerde, montaj dncesi temizlige ve
calisacak yuzeylere dikkat edilmelidir.

2 | { KASTAS { KASTAS | =



K62 Pnomatik Piston Kecesi

~ K62

Pndmatik Piston Kegesi L Yuvarlatiimig
Parlatiimis
L 20°
K62 pndmatik piston kecgesi, dar kanallarda calismak Uzere Wa A N
tasarlanmis cift etkili piston sizdirmazlk elemanidir. ( )

Avantaijlari
* Kolay montaj yapilabilmesi
+ Surtlinme kuvvetinin diistk olmasi
« Ozel tasarimi ile iyi sizdirmazlik saglamasi
+ Cift etkili olmasi
+ Dar kege kanalinda kullanilabilmesi odl odil oD

Kullanim Alanlarn

|
\
2
(
|

+ ISO ve CETORP serisi silindirlerde kullanimi tavsiye edilir. KASTAS NO D (H11) d (h9) L (+0.2/-0) d1 (x0.1) KASTAS KOD

K62-008 8 4 1.6 7.7 10022291
K62-010 10 5.4 1.8 9.7 10022292
Calisma Kosullari Yiizey Piriizlaliigi KO22002 12 4 LEC Uy D
K62-016 16 11.4 1.8 15.7 10022297
HAREKET: Dogrusal L K62-018 18 13.4 1.8 17.7 10022300
BASING (bar): <12 bar ) K62-020 20 14 2.4 19.5 10022301
@/ K62-025 25 17 3.2 24.5 10022304
HIZ (m/s): s1.0m/s K62-027 27 19 3.2 26.5 10022307
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C C? K62-032 32 24 3.2 31.5 10022311
AKISKAN TiPi: Sartlandiriimig kuru hava | K62-040 40 32 3.2 395 10022314
Zd oD K62-050 50 40 4 49.5 10022318
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi K62-060 60 48 4 59.5 10022321

ayni anda kullanilamaz. 1 2 _
(boru) (kanal dibi) K62-063 63 53 4 62.4 10022322
Rmak . 0 K62-080 80 65 6 79.4 10022326

maks <4 um <10 ym

Malzeme Bilgisi K62-100 100 85 6 99.4 10022329
Rp/Rz <0.5 <0.5 K62-125 125 110 6 124.3 10022332
Sizdirmazlik Ringi Agiklama o35 Frmakelcs K62-140 140 125 6 139.3 10022334
T (%25 Rmaks)=%50-75 K62-150 150 135 6 149.3 10022335
Elastomer - NB7001 | Standart olarak Uretilen malzeme kodudur. K62-160 160 145 6 159.3 10022336
Elastomer - FK7001 Yiksek sicaklik uygulamalari igin FKM K62-160/1 160 140 8 159.3 10022337
malzemeden (retilebilmektedir. K62-180 180 160 8 179.3 10022338
NOT: Ozel uygulama sartlarinda farkli malzemelerden Uretim yapilabilmektedir. K62-200 200 180 8 199 10022339
Detaylar igin Tablo 2.1'e bakabilir veya satis departmanimiz ile iletisime K62-250 250 230 8 249 10022340
gegebilirsiniz. K62-300 300 280 8 299 10022342

Montaj Bilgisi

Tek parcali piston kanalina el ile montaj yapilabilir. Montaj
esnasinda keskin késeli aparatlarin kullaniimamasina énemle
dikkat edilmelidir. Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari uygun
gres yaglari ile yaglanmalidir. Yeni Grin degisimi yapilacak
kullanilmis silindirlerde, montaj éncesi temizlige ve calisacak
ylzeylere dikkat edilmelidir.

s | { KASTAS { KASTAS | =



K63 Pndématik Piston Kecesi

~K63

. . . . L Yuvarlatimis
Pnoématik Piston Kecesi Parlatiimis
T \ 20°
K63 pndmatik piston kecesi, dar kanallarda calismak Uzere ﬁ_{_ \)
tasarlanmis cift etkili piston sizdirmazlik elemanidir. \\ J
=

Avantajlar

+ Kolay montaj yapilabilmesi

+ Surtlinme kuvvetinin distk olmasi
« lyi sizdirmazlik saglayan tasarim BN e S
« Cift etkili olmasi odl @41l oD
+» Dar kece kanalinda kullanilabilmesi

Kullanim Alanlan

v

ISO ve CETOP serisi silindirlerde kullanimi tavsiye edilir. KASTAS NO D (H11) d (h9) L (+0.2/-0) d1 (x0.1) KASTAS KOD

K63-008 8 4 1.6 7.7 10022344
K63-008/1 8 4.4 1.8 7.7 10022348
Calisma Kosullari Yiizey Piriizlaliigi 692040 i =2 2 2 10022589
K63-012 12 7.4 1.8 11.7 10022350
HAREKET: Dogrusal L K63-016 16 1.4 1.8 15.7 10022352
BASING (bar): <12 bar ) K63-020 20 14 2.4 19.5 10022354
@/ K63-025 25 17 3.2 24.5 10022356
HIZ (m/s): s1.0m/s K63-030 30 22 3.2 29.5 10022359
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C s K63-032 32 24 3.2 31.5 10022361
AKISKAN TiPi: Sartlandinimig kuru hava ] K63-040 40 32 3.2 39.5 10022363
ad oD K63-050 50 40 4 49.5 10022365
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi K63-063 63 53 4 62.4 10022367

ayni anda kullanilamaz. 1 2 _
(boru) (kanal dibi) K63-080 80 65 6 79.4 10022371
Rmak . ] K63-100 100 85 6 99.4 10022374
— mae =tHm <104m K63-125 125 110 6 124.3 10022376
Malzeme Bilgisi Rp/Rz <05 <05 K63-160 160 140 8 159.3 10022377

ingi Acikl
Sizdirmazlik Ringi ciklama To (%25 Rmaks)=%50-75

Elastomer - NB7001 | Standart olarak Uretilen malzeme kodudur.

Yiksek sicaklik uygulamalari igin FKM

Elastomer - FK7001 malzemeden Uretilebilmektedir.

NOT: Ozel uygulama sartlarinda farkli malzemelerden tiretim yapilabilmektedir.
Detaylar icin Tablo 2.1'e bakabilir veya satis departmanimiz ile iletisime
gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Tek parcali piston kanalina el ile montaj yapilabilir. Montaj
esnasinda keskin koseli aparatlarin kullaniimamasina énemle
dikkat edilmelidir. Montajdan énce sizdirmazlik elemanlari uygun
gres yaglari ile yaglanmalidir. Yeni Grin degisimi yapilacak
kullanilmis silindirlerde, montaj éncesi temizlige ve calisacak
ylzeylere dikkat edilmelidir.

s | { KASTAS {KASTAS | =



K65 Pndématik Piston Kecesi

> K65

Pnoématik Piston Kecesi L Yuvarlatiimis

Parlatiimig

b= 20° 0.3x45° - ~_  03x45°
K65 pndmatik piston kecesi, dar kanallarda calismak Uzere ( ]
tasarlanmis cift etkili piston sizdirmazlik elemanidir. \ ;

7
21.50 !

Avantajlar
+ Kolay montaj yapilabilmesi
+ Surtlinme kuvvetinin distk olmasi
+ Dusuk basinglarda caligsabilmesi
« Cift etkili silindirlerde guivenli kullanim
+» Dar kece kanalinda kullanilabilmesi

adl Qel @dil @D

Kull Alanl * 1 bar ve altinda basing olan tek etkili sistemlerde dlstk sdrtinme gerekiyorsa, bu havalandirma
ullamm Alanian deligi agilmasi tavsiye edilir. Cift etkili kullanilacak olan sistemlerde delik agilmamalidir.
ISO ve CETORP serisi silindirlerde kullanimi tavsiye edilir.

|
\
|
\

(*
TN
g I
N

KASTAS NO D (H11) d (h11) L (+0.2/-0) d1 (h11) e KASTAS KOD
Calisma Kosullari Yiizey Piiriizliligi K65-025 25 15 2.3 24.8 16.6 10022404
K65-030 30 20 2.3 29.8 21.6 10022405
HAREKET: Dogrusal L K65-032 32 22 2.3 31.8 23.6 10022407
BASING (bar): <12 bar A K65-035 35 22.5 3 34.75 24 10022408
@/ K65-040 40 27.5 3 39.75 29 10022410
HIZ (m/s): <t-0mis K65-042 42 29.5 3 4175 31 10022411
SICAKLIK (°C): -30/+105 °C i K65-045 45 32.5 3 44.75 34 10022412
AKISKAN TiPi: Sartlandinimig kuru hava R K65-050 50 375 3 49.75 39 10022413
a4 @D K65-055 55 39 3.5 54.7 42.6 10022415
NOT: Yukaridaki degerler (hiz, basing, sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi K65-060 60 44 3.5 597 45.6 10022416

1 2
YT TG (boru) (kanal dibi) K65-063 63 47 3.5 62.7 48.6 10022417
K65-070 70 55.5 3.5 69.7 57 10022418
Rmaks <4 um <10 ym
Malzeme Bilgisi K65-080 80 61 44 79.7 62.6 10022419
Rp/Rz <0.5 <0.5 K65-090 90 71 41 89.7 72.6 10022421
Sizdirmaziik Ringi ‘ Agiklama K65-100 100 79 46 99.7 80.6 10022422
To (%25 Rmaks)=%50-75
Stand arak | K65-125 125 101 5.1 124.6 102.6 10022423
tandart olarak Uretilen

Elastomer - NB7001 malzeme kodudur. K65-140 140 113.5 5.6 139.6 115 10022424
K65-150 150 125 6.2 149.6 126.6 10022425
NOT: Oze/vuygu/ama sartlarinda farkii malzemelerden dretim yapilabilmektediir. K65-160 160 131.5 6.2 159.6 133 10022426
Zeegae{g/‘?/;rslifv//’g, Tablo 2.1'e bakabilir veya satis departmanimiz ile iletisime K65-200 200 163 8.8 199.6 164.6 10022427
K65-355 355 313 10.8 354.6 314.6 10022428

Montaj Bilgisi

Tek parcali piston kanalina el ile montaj yapilabilir. Montaj
esnasinda keskin koseli aparatlarin kullaniimamasina énemle
dikkat edilmelidir. Montajdan dnce sizdirmazlik elemanlari uygun
gres yaglarn ile yaglanmalidir. Yeni Urin degdisimi yapilacak
kullanilmig silindirlerde, montaj 6ncesi temizlige ve calisacak
ylzeylere dikkat edilmelidir.

s | { KASTAS {KASTAS | =



~K66

Pnoématik Piston Kecesi

K66 pntmatik piston kegesi, 6zel tasarimi ile piston basinda ki
kanala kolaylikla montajlanabilen, nutring yapisinda cift etkili
sizdirmazlk elemanidir.

Yuvarlatiimig
Parlatiimis

BASING (bar) ‘ HIZ (m/s): ‘ SICAKLIK (°C): ‘ M‘I\(%ZDEUME
<12 bar <1.0m/s -30/+105 °C Elastomer -
o NB8001

~K506

Pnématik Piston Kecesi

K506 pnomatik piston kecgesi, nutring yapisi ile degisken
basinglarda iyi sizdirmazlik saglayabilen tek etkili sizdirmaziik
elemanidir.

BASINC (bar) ‘ HIZ (m/s): ‘ SICAKLIK (°C): ‘ Mli\(LoZDElIJVIE
<12 bar <0.5 m/s -30/+105 °C Elastomer -
) o NB8501

~K761

Pnématik Piston Kecesi

K761 pnématik piston kegesi, karbon PTFE ve NBR o-ring’ten
olusan iki pargall, yiiksek hizlarda ve kuru olarak calisabilen cift
etkili pndmatik sizdirmazlik elemanidir.

o, MALZEME
BASING (bar) ‘ HIZ (m/s): ‘ SICAKLIK (°C): ‘ KODU
PTFE - PT6005
<16 bar <4.0 m/s -30/+105 °C Elastomer -
NB7001

o | { KASTAS

%\ 20°

— @d| @dil @D

Yuvarlatiimig

o -
Parlatiimig
r<0.2 % 00°
\
\
/’ r<0,
r<0.2 r<02

@dl @d1l @D

Yuvarlatiimig
Parlatiimig

am

~K160

Pnoématik Piston Kecesi

K160 pndématik piston kecesi, 6zel tasarim nutring yapisi ile
sirt sirta ve miknatis ile kullanilabilen politiretan sizdirmazlik
elemanidir.

Not: @25 boru ¢apina kadar Uretilmektedir.

i oA, MALZEME
BASINC (bar) ‘ HIZ (m/s): ‘ SICAKLIK (°C): ‘ KODU
o Poliliretan -
<16 bar <1.0m/s -30/+100 °C PU9204

~K161

Pnématik Piston Kecesi

K161 pndmatik piston kecgesi, 6zel nutring tasarimi ve strok
sonlarinda darbe s6nimleyici yapisi ile sirt sirta miknatisla
birlikte kullanilabilen politretan sizdirmazlik elemanidir.

Not: @25'ten blyuk boru gaplari i¢in Gretilmektedir.

. oAy, MALZEME

BASINC (bar) ‘ HIZ (m/s): ‘ SICAKLIK (°C): ‘ KODU
<16 bar <1.0m/s -30/+100 °C Politretan -
- o PU9204

rs0.2 E/Q( I

r R

@dl @D

Yuvarlatilmig
Parlatiimig

/ e

ad oD
Yuvarlatilmig
Parlatiimig
é\ 20°
ad @D

{KASTAS | =




Pndmatik
Yataklama Elemanlar




T T . Kullanim Basing Sicaklik Kayma Hiz1 | Sayfa
Kastas No Uran Ismi Resim Bélgesi Malzeme Kodu (maks) bar | (maks) °C | (maks)-m/s No
PNOMATIK YATAKLAMA ELEMANLARI
SENTETIK
Piston-Bogaz Piston FIBER,
K79 9 < POLYESTER PH6503 -40/+120 5.0 96
Yataklamalari Bogaz ;
RESIN,
GRAFIT
Karbonlu Piston
KKT PTFE Bant - PTFE PT6002 -200/+200 15.0 98
Bogaz
Yataklamalar
K70 Piston-Bogaz Piston POM PM9901 -30/+80 1.0 100
Yataklamalari Bogaz

| { KASTAS {KASTAS | =



~K79

Piston - Bogaz Yataklamalari

HAREKET: Dogrusal
HIZ (m/s): <5.0 m/s
SICAKLIK (°C): -40/+120 °C
DINAMIK TEMAS )
BASINCI (N/mm?) <80 N/mm
STATIK TEMAS <590 NJmmz

BASINCI (N/mm?)

AKISKAN TiPi: Sartlandiriimis kuru hava

NOT: Yukaridaki degerler (hiz ve sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi ayni
anda kullanilamaz.

Malzeme Bilgisi

Standart olarak Uretilen
malzeme kodudur.

Sentetik Fiber + Polyester Resin +
Grafit - PH6503

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.4'e bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gegebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Uriin ic capt 30 mm'den kiigiik olan yataklamalarda parcali kanal
kullaniimas:i tavsiye edilir. Mile montaj éncesinde yataklamanin
kanalina oturdugundan emin olunmahdir. Montajdan 6nce
sizdirmazlik elemanlari uygun gres yaglari ile yaglanmahdir.

NOT: Artan sicakliklarda yik tasima Kkabiliyeti azalmaktadir.
Uriinler montaja hazir halde kesikli yapiya sahiptir. Akiskan gegisi
icin «K» araligi boslugu mevcuttur.

s | { KASTAS

K79 piston-bogaz yataklamalari, pnématik sistemlerde bodaz ve
piston uygulamalarinda kullaniimak Gzere tasarlanmiglardir. Grafit
katkisi ile yagsiz calismaya uygundur ve agir ylklerin oldugu
pndématik sistemlerde kullanilabilir.

Avantaijlari

+ Dilsuk surtinme katsayisi

+ Kece arkasinda kuru ortamda caligabilmesi

+ Calisma sicaklik araliginda él¢u stabilizasyonunun yiksek
olmasi

» Kolay monte edilebilmesi

+ Agir ve orta hizmet uygulamalarinda kullanilabilmesi

Kullanim Alanlari
» Arag Ustl sektori » Ekskavatorler
» Pndématik sistemler » Presler

Yiizey Piriizliligi

L
L
L
3 SZ L® @/ \ | )
&
od oD 2d 2D
1 2 3
(mil-boru) (kanal dibi) (kanal yan yiizii)
Rmaks <2.5um <10 ym <15 pym
Ra 0.04...0.3 ym <2 um <3 um

K79 Piston - Bogaz Yataklamalari

Yuvarlatiimig
Parlatiimig
L
Yuvarlatiimig
/,’—\\ Parlatilmis
\v, K
oD1 @Dbl @d

KASTAS NO d(f8) dp(h8)  Db(H8) D(H9) L (+0.2/-0) H d1 (h9) D1 (H9) KASTAS KOD
K79-017 17 20 4 3.8 19 18 20001456
K79-020 20 24 5.6 5.4 23 21 20001458
K79-020/1 20 24 9.7 9.5 23 21 20001459
K79-022 22 25 4 3.8 24 23 20001461
K79-025 25 28 4 3.8 27 26 20001462
K79-027 27 30 4 3.8 29 28 20001463
K79-029 29 32 5 4.8 31 30 20001464
K79-032 32 35 5 4.8 34 33 20001465
K79-037 37 40 5 4.8 39 38 20001467
K79-042 42 45 5 4.8 44 43 20001468
K79-046 46 50 9.7 9.5 49 47 20001470
K79-047 47 50 5 4.8 49 48 20001471
K79-050 50 55 5.6 5.4 53.2 51.8 20001472
K79-050/1 50 55 9.7 9.5 53.2 51.8 20001473
K79-055 55 60 9.7 9.5 58.2 56.8 20001474
K79-058 58 63 9.7 9.5 61.2 59.8 20001475
K79-063 63 68 15 14.8 66.2 64.8 20001477
K79-065 65 70 9.7 9.5 68.2 66.8 20001478
K79-075 75 80 9.7 9.5 78.2 76.8 20001479
K79-075/1 75 80 5.6 5.4 78.2 76.8 20001480
K79-080 80 85 9.7 9.5 83.2 81.8 20001481
K79-090 90 95 15 14.8 93.2 91.8 20001482
K79-090/1 90 95 9.7 9.5 93.2 91.8 20001483
K79-095 95 100 9.7 9.5 98.2 96.8 20001484
K79-095/1 95 100 15 14.8 98.2 96.8 20001485
K79-100 100 105 9.7 9.5 103.2 101.8 20001486
K79-120 120 125 9.7 9.5 123.2 121.8 20001487
K79-125 125 130 15 14.8 128.2 126.8 20001488
K79-130 130 135 15 14.8 133.2 131.8 20001489
K79-155 155 160 15 14.8 158.2 156.8 20001490
K79-160 160 165 15 14.8 163.2 161.8 20001491
K79-195 195 200 15 14.8 198.2 196.8 20001492
K79-245 245 250 15 14.8 248.2 246.8 20001493
K79-315 315 320 15 14.8 318.2 316.8 20001494
K79-315/1 315 320 9.7 9.5 318.2 316.8 20001495
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Karbonlu PTFE Bant Yataklamalari

HAREKET: Dogrusal

HIZ (m/s): <15.0 m/s

SICAKLIK (°C):

DINAMIK TEMAS
BASINCI (N/mm?)

STATIK TEMAS
BASINCI (N/mm?)

AKISKAN TiPi:

-200/+200 °C

<10 N/mm?

<15 N/mm?2

Sartlandinimig kuru hava

NOT: Yukaridaki degerler (hiz ve sicaklik) maksimum degerlerdir, hepsi ayni
anda kullanilamaz.

Malzeme Bilgisi

PTFE - PT6002

Standart olarak uretilen
malzeme kodudur.

Not: Ozel uygulama sartlarinda (sicaklik, akiskan vb.) farkli malzemelerden
dretim yapilabilmektedir. Detaylar icin Tablo 2.5'e bakabilir veya satis
departmanimiz ile iletisime gecebilirsiniz.

Montaj Bilgisi

Kanalina el ile montaj yapilabilir. Montaj esnasinda keskin
késeli aparatlarin kullanilmamasina 6zellikle dikkat edilmelidir.
Montajdan 6nce sizdirmazlik elemanlari uygun gres yaglan ile
yaglanmalidir.

Not: Banttan kesme sirasinda yataklama bantlarinin 30°-45° acili
kesilerek kullaniimalari énerilir. Kesilecek bant boyu hesabi, "bant
yataklama elemanlarinda boy ve genislik hesaplari icin yataklama
secimi" basligi altinda verilmektedir. (Bkz. sayfa 35) KKT bronzlu
PTFE bant yataklamalarinin akma boslugu degerleri yandaki
tabloda verilmistir.

% | { KASTAS

KKT karbon dolgulu PTFE bant yataklamalari; hidrolik ve
pndmatik sistemlerde hafif ve orta hizmet bogaz, ayrica
piston uygulamalarinda kullaniimak Uzere tasarlanmig bant
yataklamalardir.

Avantajlari

» Kolay montaj yapilabilmesi

+ Hafif ve orta kuvvette radyal ylklere kargl yataklama
yapabilmesi

+ Serit oldugu igin her ¢cap 6lgusilnde kullanilabilmesi

* MUikemmel ylizeye yapismama 6zelligi

+ Cok diusUk sirtiinme katsayisi

+ Kuru calisabilme 6zelligi

+ Dis ortamdan gelen veya hava i¢ine karigan partikdller Griin
ylzeyine batma seklinde toplanabilir, béylece ana sizdirmazlik
elemanlarinin zarar gérmesi engellenebilir.

Kullanim Alanlari
+ Is makineleri sektéri
* Vingler
+ Enjeksiyon tezgahlar

» Tarim sektoru

» Genel endustriyel silindirler

» Otomasyon uygulamalari ve
kimya sektori

Yiizey Purazialtugi

®»\/§/®7\;(; 9
| |
\
|

v @/Z\\@ ]

ad @D
1 2 3
(mil-boru) (kanal dibi) (kanal yan yiizii)
Rmaks <2.5pum <10 ym <15 pum
Ra 0.04...0.3 ym <2 pum <3pum
Akma Boslugu
Cap (mm) Et Kalinligi (mm) Smaks (MM)
0-50 <1.50 0.30
20-400 <2.50 0.60
200-600 <3 0.80
>600 <4 1.20
Not: Yukaridaki S degerlerinin timd yalnizca yataklama elemani igin
verilmistir.

KKT Karbonlu PTFE Bant Yataklamalari

Yuvarlatilmig
Parlatiimig

H
r<0.2 , ) N < r=0.2 \Ffuvlarl?tllm@
- arlatiimis
. - b
r<0.2 r<0.2
4‘_/ . . =
\ ‘>\\/\K / 3
\ § , / - (o} v
,,,,,,,,, i S~ I
QGdpe aDHe ade @Db*®

KASTAS NO a L (+0.2/-0) H KASTAS KOD
KKT-1.5X5.6 1.5 5.6 54 20001743
KKT-1.5X8 1.5 8 7.8 20001745
KKT-1.5X9 1.5 9 8.8 20001747
KKT-1.5X10 1.5 10 9.8 20001732
KKT-1.5X12 1.5 12 11.8 20001734
KKT-1.5X15 1.5 15 14.8 20001738
KKT-1.5X20 1.5 20 19.5 20001740
KKT-1.5X25 1.5 25 24.5 20001741
KKT-2X5.6 2 5.6 5.4 20001767
KKT-2X8 2 8 7.8 20001768
KKT-2X9.7 2 9.7 9.5 20001770
KKT-2X10 2 10 9.8 20001761
KKT-2X18 2 18 17.8 20001763
KKT-2X25 2 25 24.5 20001765
KKT-2.5X5.6 25 5.6 5.4 20001755
KKT-2.5X9.7 2.5 9.7 9.5 20001757
KKT-2.5X12 2.5 12 11.8 20001748
KKT-2.5X15 2.5 15 14.8 20001749
KKT-2.5X20 2.5 20 19.5 20001751
KKT-2.5X25 25 25 24.5 20001753
KKT-2.9X9.7 2.9 9.7 9.5 20001759
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Yuvarlatiimig
Parlatiimig

L
»K70 —
20°f r<0.2 ) r<0.2
Piston - Bogaz Yataklamalari 7
‘9’ r<0.2 ~ - r<p2
K70 pnématik piston bogaz yataklamalar saf POM malzemeden
Uretilmis Grlnlerdir. Genel pndématik silindirlerde kullanima L - L
uygundur.
ve @dp @d1| @D
L
HIZ(m/s): | SICAKLIK(C): |  MALZEME Yuvarlatimis
<1 m/s ‘ -30/480 °C ‘ PM9901 r<0.2 /’ \\ r<0.2 Parlatilmig
r<0.2
20°
oD1 Db ad
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Kastas Sizdirmazlik Teknolojileri A.S.

Atatirk Plastik O.S.B. 1.Cadde No:6
35660 Menemen / iZMIR / TURKIYE
Tel :+90232 39760 00

Fax:+90 232502 2528
info@kastas.com

www.kastas.com

istanbul

Stleyman Demirel Bulvari, is Modern
I Blok No:13 34490 Ikitelli / ISTANBUL
Tel :+90 212 32044 50

Fax:+90 212 320 44 60
istanbul@kastas.com

izmir

Fatih Caddesi No:105/14
35090 Camdibi/ iZMIR
Tel :+90232 4587733
Fax:+90232 458 04 34
izmir@kastas.com

Engineering for motion

KASTA

Kastas Sealing Technologies Europe GmbH

Robert-Bosch-5Str. 11-13,
25451 Quickborn / GERMANY
Tel :+49 4106 809 280
Fax:+49 4106 809 28 49
europe@kastas.com
www.kastas.com

Ankara

1368 Cadde No:18/41 Eminel is
Merkezi 06378 ivedik /Ankara
Tel :+90 312 354 59 25
Fax:+90 312 354 52 90
ankara@kastas.com

Konya

Busan Ozel Organize Sanayi Bolgesi
10644 Sok. No: 40/D 42050 KONYA
Tel :+90 3322332692

Fax:+90 3322332848
konya@kastas.com

Bursa

Nilufer Ticaret Merkezi 636 Sok.

N0:36 16120 Otomasyon Plaza / BURSA
Tel :+90 224 44377 47

Fax:+90 224 4437750
bursa@kastas.com



